NEMZETI NEPEGESZSEGUGYI ES GYOGYSZERESZETI KOZPONT
KOZEGESZSEGUGYI FOOSZTALY

Titatészam: 40752-7/2023/KTEF Térgy: Ivévizbiztonségi engedély, RACCORDERIE
METALLICHE S.P.A., Aespres UNIKO réz fittingek
Ugyintéz6: Kurilla-Farkas Timea, Hivatkozési szdm:
+36 1 896 8593 Ugyintéz8juk: Kovacs Gybrgy
Melléklet: Hasznélati titmutaté (32 oldal)
Terméklista (14 oldal)

Kérem, hogy vilaszdban a fenti szdmra hivatkozzon!

HATAROZAT

A RACCORDERIE METALLICHE S.P.A. (Strada Sabbionetana, 59, 46010 Campitello di
Marcaria, Olaszorszég, a tovédbbiakban: Engedélyes) meghatalmazottjénak, Kovécs Gydrgynek
(a tovébbiakban: Meghatalmazott) kérelmére az Engedélyes éltal gyértott és forgalmazott
Aespres UNIKO réz fittingek (a tovibbiakban: Termék), ivoviz-, és hasznélati melegviz-
ellatas (max. 65°C) teriiletén torténé alkalmazdsét ivévizbiztonsdgi szempontbél az aldbbi

feltételekkel engedélyezem:

1.) Az ivévizbiztonsigi engedély szdma: 40752-7/2023/KTEF
2.) A Termék neve: Aespres UNIKO réz fittingek

3.) A Termék forgalmazéjinak neve: RACCORDERIE METALLICHE S.P.A. (Strada
Sabbionetana, 59, 46010 Campitello di Marcaria, Olaszorszég)

4) A Termék gyirtéjinak meve: RACCORDERIE METALLICHE S.P.A. (Strada
Sabbionetana, 59, 46010 Campitello di Marcaria, Olaszorszag)

3.) A Termék alkalmazisi teriilete: Ivéviz-, és hasznilati melegviz-ellatds (max. 65°C)
6.) A Term¢k mérettartomdnya: K6zegészségiigyi szempontbél nincs korlatozas

7.) A Termék tipusai: A részletes Terméklistat a hatdrozat melléklete tartalmazza.

8.) A Termék ivévizbiztonsdgi engedélyének érvényességi ideje: 2028. oktéber 12.

9.) Az engedély kizar6lag az Engedélyes kérelmében ismertetett és a Nemzeti Népegészségiigyi
és Gydgyszerészeti Kdzpont Kozegészségligyi Laboratériumi és Médszertani F6osztaly 34900-
1/2023/LAB. iktatészémt, 2023. augusztus 9-én kelt elSzetes szakvéleményével
véleményezett, a RACCORDERIE METALLICHE S.P.A. 4ltal gyartott Aespres UNIKO réz
fittingekre vonatkozik,

10.) Az engedély kizdrélag a RACCORDERIE METALLICHE S.P.A. iltal gyértott Aespres
UNIKO réz fittingek Nemzeti Népegészségiigyi és Gydgyszerészeti Kdzponthoz benyijtott
dokumentécié szerinti, azzal megegyez6 mindségli (felépités, vizzel érintkez6 szerkezeti
anyagok) Termékre vonatkozik, a Termék beszereléséhez sziikséges egyéb alkatrészekre nem:

Cim: 1097 Budapest Albert Fléridn it 2-6. Tel: + 36 1 476 1220,

e-mail: kozegeszseg(@nnk.gov.hu
Hivatali kapu NNKKOZEG, KRID azonosit6: 369732197



Vizzel érintkez6 ' Kiilfdldi higiénés eredmény
| alkatrésy | AWes/Tipm ‘ Gyirtd (Minbsités héfoks)
‘ ’ézm‘(’gﬁf;)f[‘;;ow‘ ‘ RACCORDERIE 4MS
szerelvény test METALLICHE -
‘ rézbitvzet/ SP.A. 4MS |
CW724R* |
| [ Tecnog DVGW NW-5253CM0511 |
témités EPDM/ TIMO 7-70 omma (ivévizre)

| | Intormational SpA | p A 1810554 (85°C)
4MS: ,,Procedure for the Acceptance of Metallic Materials Used for Products in Contact with Drinking Water”
kiadvanyban megadott, a Nemzeti Népegészségiigyi és Gyogyszerészeti Kdzpont Kdzegészségiigyi Laboratdriumi
és Mddszertani Féosztily éltal elfogadhatd dtvizetek.
*: 685/000 U 90°-cs fallemez kdnytk FF, 685/003 U haromégh falra szerelhetd sarok, 683/00A U csatlakozd
adapter €s669/FA U sziikitd adapter elnevezésii termékek estén.

A benyujtott és a gyartd 4ltal igazolt dokumentumok alapjén a Termékben a felhasznildsra
szant vizzel kozvetlentll érintkez8 alkatrészek alapanyagaiban és gyartdsi eljardsiban
megegyeznek egymassal eltérés csak méretben van.

A Termék beszerelésére kizar6lag olyan vizzel érintkezd alkatrészek hasznélhatdk, amelyek
megfelelnek az ivoviz mindségi kbvetelményeirGl és az ellendrzés rendjérdl sz616 5/2023. (1.
12.) Korm. rendelet (a tovdbbiakban: Korm, rendelet) el6irdsainak.

A vizzel érintkezd anyagok alkalmazhat6siga, kdzegészségligyi szempontd megfelelésége a
benytjtott dokumentumok, vizvizsgilatok alapjén ebben a konkrét Termékben keriilt
ért€kelésre. Az elfogadds nem jelenti a szerkezeti anyagok ©Onéllé alkalmazhatésdgénak
kozegészségligyi szemponti értékelését, a vizzel érintkezd anyagok 6néllé alkalmazasa, illetve
més termékbe valé beépitése esetén a szerkezeti anyagra vonatkozé nyilvéntartisba vételi
eljérést kiilon kell lefolytatni.

11.) Az engedély kizirdlag kozegészségligyi vonatkozdst, nem jelenti a Termék, illetve a
technolégia egyéb (miiszaki, gazdasdgi) szempontbdl térténd elbirdldsit és engedélyezését,
illetve a benyujtott dokumentumok egyéb jogszabélyoknak valé megfeleldségét (pl.: biztonségi
adatlap CLP és GHS megfelelségét).

12.) A Terméket kizarélag a Nemzeti Népegészsépligyi és GyoOgyszerészeti Kozpont
Kozegészseégiigyi Laboratériumi ¢&s Modszertani Fdosztdlya dltal meghatdrozott
kozegészségligyi  alkalmazési  feltételek betartdsa mellett szabad hasznélni,
tisztitdsa/fertétlenftése sordn hasznélt vegyszerek bejelentésére, nyilvéantartasba vételére, illetve
engedélyeztetésére vonatkozban a Korm. rendeletben, a biocid termékek elbdilitdsdnak és
Jorgalomba hozataldnak feltételeirdl sz616 38/2003. (VIL. 7.) ESzCsM-FVM-KvVM egyiittes
rendeletben (a tovibbiakban: Egyiittes rendelet), illetve a biocid termékek engedélyezésének és
Jorgalomba hozataldnak egyes szabdlyairdl sz616 316/2013., (VIII. 28.) Korm. rendeletben (a
tovébbiakban: 316/2013. (VIIL 28.) Korm. rendelet) leirtak a mérvadéak.

13.) Az Aespres UNIKO réz fittingek mellé az Engedélyes kételes a hatdrozat mellékletét
képez0, magyar nyelvli hasznélati (tmutatét mellékelni, amelyekben rogziteni sziikséges a
Nemzeti Népegészségiigyi ¢s Gydgyszerészeti Kbzpont Kozegészségiigyi Laboratériumi és
Modszertani Fdosztdly 34900-1/2023/LAB. iktatészdmt szakvéleményének felhasznél6i
utmutatéra vonatkozd, 4-8. pontjaiban meghatirozott kézegészségiigyi alkalmazési feltételeket,
biztonsdgi eléirasokat:

a) A Termékkel érintkezd emberi felhaszndldsra szdnt viz hémérséklete kzegészségiigyi
szempontbdl a 65°C-ot haladhatja meg.
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b) Termék alkalmazési teriilete: ivoviz-ellatds, hasznalati melegviz-ellétds

¢) A Termék tisztitdsi, illetve fertbtlenitési utasitisait (beleértve az alkalmas
fertbtlenitdszer megnevezését is) a gyérténak, illetve forgalmazénak egyértelmiien a
véséarlé tudoméséra kell hoznia!

d) A Termék tisztitisa/fert6tlenitése sorén hasznélt vegyszerek
bejelentésére/nyilvéntartdsba vételére vonatkozéan a Korm. rendeletben, az Egyiittes
rendeletben, illetve a 316/2013. (VIIL. 28.) Korm. rendeletben lefrtak a mérvadéak.

€) A Terméket tartalmaz6 vizhdlozati szakaszt legaldbb 1 napra ivovizzel vagy hasznélati
melegvizze] fel kell t6lteni. Az Sblitdvizet a csatorndba kell engedni, azt haztartési célra
felhaszndlni nem szabad. Csak ezutén szabad megkezdeni a Terméket tartalmaz6
vizhél6zati szakasz rendeltetésszer(i haszndlatét.

) A Termék alkalmazisit kdvetd elsé hetekben fém és szerves anyag kioldédésra lehet
szémitani, amely fz-, és szagproblémékat, baktériumok thlzott elszaporoddsat és
nagyobb klérigényt okozhat. Ez a jelenség 4tmeneti, gyakoribb vizcserével, 4toblitéssel
cs6kkenteni szilkséges.

14.) Az Engedélyesnek és tovibbforgalmazés esetén a tovabbforgalmazénak is tdjékoztatsi
kotelezettsége van a fogyasztok felé a Termék forgalmazdsakor, illetve tovébbforgalmazésakor
a kozepészségiigyi fethaszndldsi feltételekre vonatkozdan.

15.) A Termék csomagolédsat egy j61 1athatd, tisztén olvashaté és eltdvolithatatlan jelﬁlésselﬂkell
ellatni, amely igazolja, hogy az adott Termék megfelel a Korm. rendelet eléirdsainak. A jelslés
mellett fel kell tiintetni az engedély szémét.

16.) Az ivévizbiztonsagi engedély &t évig érvényes. Az engedélyezett Aespres UNIKO réz
fittingek engedélyének megihjitisit az Engedélyes az engedély lejértit megelézben a
Nemzeti Népegészségligyi és Gybgyszerészeti Kézpontnal (a tovébbiakban: NNGYK)
kérelmezheti. A megnjitdsi kérelem tartalmi kdvetelményeit és a benydjtandé dokumentumok
listijat a Korm. rendelet 5. mellékletének 4. pontja tartalmazza,

17.) Az Engedélyes 4ltal forgalmazott, jelen hatdrozatban engedélyezett Aespres UNIKO réz
fittingeknek a mindenkori EU és a hazai vizhigiénés kévetelményeknek és a vonatkozé MSZ
EN termékszabvényok clirdsainak meg kell felelnie. A Termékre, az ivévizre és a hasznélati
melegvizre vonatkozé elbirdsokat, valamint termékszabvényokat és azok véltozasait az
Engedélyes, illetve a tovdbbforgalmazé kételes nyomon kdvetni.

18) Az engedély kérelemre t&rténd modositésa az engedélyben szerepld, értékelést nem
igényld adatokban bekdvetkezd véltozds miatt lehetséges vagy az engedélyezett termékcesaléd
1 tipussal tbrténd kiegészitése esetén, ha az ivévizzel, illetve hasznilati melegvizzel érintkez6
végleges anyagok ¢és azok gyartéja megegyezik.

19.) Az ivévizbiztonsigi engedélyt az NNGYK visszavonja, ha az engedélyezéskor fennalld
feltételek megvaltozdsit az Engedélyes nem jelenti be, vagy az engedélyezési eljérds sorén
vizsgélt higiénés minimumkdvetelményeknek a Termék mér nem felel meg vagy az Engedélyes
a Termék megjitisit nem kérelmezi.

Jelen dontés véglegessé véldsdt kdvetben a fenti adatokat az egészségiigyi hatdsdgi és
igazgatdsi tevékenységrdl sz616 1991. évi X1. torvény (a tovébbiakban: Ehi) 7. § (1) bekezdése
szerint az NNGYK nyilvéntartisba veszi és az Ehi 7. § (5) bekezdése szerint a nyilvantartdst a
honlapjén kbzzéteszi. '

Felhivom az Engedélyes figyelmét, hogy az engedély eldirdsainak be nem tartisa esetén
egeészségiigyi birsdg kiszabésdnak van helye.
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Jelen hatérozatom elvélaszthatatlan részét képezi a Aespres UNIKO réz fittingek Hasznglati
utmutat6ja és Terméklistéja.

Az eljérasért fizetendd eljdrési koltséget, 96.000 Ft igazgatdsi szolgéltatdsi dijat az Engedélyes
megfizette, més eljdrdsi koltség nem mertilt fel, igy arr6l nem rendelkeztem.

Hatérozatom annak kozlésével végleges.

A hatérozatot sérelmezé igyfél jogsérelemre hivatkozva, a hatdrozat k6zlését6] szamitott 30
napon beliil kbzigazgatési pert indithat, keresetlevél benytjtasaval. A keresetlevelet a Fovarosi
Térvényszékhez cimezve, az NNGYK-hoz kell benytjtani, A jogi képviselovel eljard fél,
valamint a gazdédlkod6 szervezet a keresetlevelet kizérélag elektronikus witon nyujthatja be.

A végleges hatdrozatot a torvényszék az {igyfél kérelmére - az iigy érdemi elbiréldséra
lényegesen ki nem hat6 eljardsi szabélyszegés kivételével - jogsértés megéllapitisa esctén
megviltoztatja, megsemmisiti vagy hatdlyon kiviil helyezi, és ha szilkséges, a hatésagot 1j
eljarés lefolytatdséra utasftja. Jogsértés hidnydban a torvényszék a keresetet elutasitja.

A keresetlevél benytijtasénak a dontés hatdlyosuldséra halaszté hatélya nincs.

A torvényszék a kozigazgatési pert targyaldson kiviil birdlja el, a felek barmelyikének
kérelmére azonban térgyaldst tart. Targyalds tartdsét a felperes ligyfél a keresetlevélben kérheti.
Ennek elmulasztisa miatt igazolasi kérelemnek nincs helye. A peres eljards illetékkoteles,
melyet a torvényszék dontése szerint kell megfizetni.

INDOKOLAS

A Meghatalmazott 2023. augusztus 30. napjén kérelemmel fordult az NNGYK-hoz az
Engedélyes 4ltal gyartott és forgalmazott Termék ivoviz-, és hasznilati melegviz-ellatas (max.
65°C) teriiletén t6rténd alkalmazésénak vizbiztonsagi engedélyezési ligyében.

Az iratok attekintése utdn megétlapitottam, hogy a Meghatalmazott az igazgatasi szolgaltatdsi
dij megfizetését igazolé dokumentumot nem nyijtotta be, feltehetben dijfizetési
kotelezettségének nem tett eleget. Nem kertilt benyujtdsra magyar nyelvii, cégszer(i aldirdssal
elldtott kérelem, amelynek tartalmaznia volt sziikkséges a Termék 34900-1/2023/LAB szémi
el6zetes szakvélemény szerinti nevét, a hazai forgalmazé cég nevét, adészamaét, telephelyeit, a
gyiértd cég nevét, telephelyét, gyértdsi helyeket, a Termék felhasznéldsi teriiletét (részletezve).
Tovébba a benyuijtott hasznélati Gtmutaté nem teljes pontosdggal tartalmazta a Termék el6zetes
szakvéleménye szerinti megnevezését. Ennek pontositisa volt sziikséges. A hasznélati Gtmutatd
nem tartalmazta az elézetes szakvéleményben eléfrt kdzegészségligyi szempontl alkalmazasi
feltételeket, valamint a Termék tisztitési, illetve fertbtlenitési utasftésait, melyet a gyrtonak,
illetve a forgalmaz6nak egyértelmiien a vésérlé tudomésdra kell hoznia. Nem kertlit benytjtasra
a Termék tipuslistéja.

Fenti indokok alapjdn a 40752-282023/KTEF. iktatészdmid végzésemben az igazgatisi
szolgéltatési dij megfizetését igazol6é dokumentum, magyar nyelvii, cégszerti alairdssal ellatott
kérelem, az atdolgozott, hasznélati Gtmutaté és a tipuslista megkiildésére szélitottam fel a
Meghatalmazottat.

A Meghatalmazott a fenti hidnypétldsban el6irt dokumentumokat hatdridére megkiildte.

A kérelem benytijtdsa el6tt az Engedélyes beszerezte a Korm. rendelet szerint elbirt elézetes
szakvéleményt.

A 2023. augusztus 9-én kiadott, 34900-1/2023/LAB. iktatészdmu szakvéleményben az
NNGYK Kozegészségiigyi Laboratériumi és Mo6dszertani Féosztdlya az iv6vizbiztonsigi
engedély megaddsat kdzegészségiigyi alkalmazasi feltételek elbirdsdval javasolta.
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Az NNGYK Kozegészségiigyi Laboratériumi és Mddszertani Foosztalya a 34900-1/2023/LAB.
szamu elbzetes szakvéleményében megdllapitotta, hogy a Termék laboratériumi vizsgélatait
nem tartjdk sziikségesnek elvégezni, a Termék kizegészségligyi értékelését a jelenlegi eljéras
soran bekiildott dokumentumok alapjén végezték el.

Mindezek alapjén megéllapitotték, hogy a Termék ivéviz-, és hasznilati melegviz-ellatas (max.
65°C) teriiletén t6rténd alkalmazasénak - szakvéleményiik 1-3. pontjaiban megfogalmazottak
betartasa mellett - kézegészségiigyi szempontbél akaddlya nincs.

A 34900-1/2023/LAB. szim1 el6zetes szakvélemény felhivta a figyelmet a 4-8. pontokban
megadott kozegészségiigyi alkalmazasi feltételek betartdsira, valamint a Termék mellé a
hasznélati Gtmutaté kételezd biztosftdsara, amelyben az Engedélyes a fogyasztot tijékoztatja az
alkalmazds feltételeirdl.

A Korm. rendelet 10. § (1) bekezdése alapjén:

»10. §(1) Kizdrdlag az e rendeletnek megfeleld, ivovizzel és haszndlati melegvizzel
érintkezésbe kerdls termékek, vizkezel§ vegyszerek és sziiréanyagok hozhaték forgalomba,
amelyek:

a) rendeltetésszerd alkalmazdsuk sordn sem kozvetlenill, sem kibzvetve nem veszélyeztetik az
emberi egészséget és az élelmiszerbiztonsdgot,

b) nem befolydsoljdk kedvezbtleniil az ivoviz és a haszndlati melegviz szinét, szagdt vagy izét,
¢} nem segitik elG a mikroorganizmusok szaporoddsdt, tovdbbd

d) nem oldanak ki szennyezé anyagokat az ivévizbe és a haszndlati melegvizbe az anyag
rendeltetési célja alapjdn sziikségesnél nagyobb mennyiségben.”

A Korm. rendelet 10. § (7) — (9) bekezdése elbirja, hogy:

»10. § (7) A bejelentbnek, az engedélyesnek és tovabbforgalmazds esetén a
tovdbbforgalmazonak is tdjékoztatdsi kitelezetisége van a fogyasztdk felé az ivévizzel és
haszndlati melegvizzel érintkezéshe keridls termékek, vizkezel§ vegyszerek és szilrBanyagok
Jorgalmazasakor, illetve tovdbbforgalmazdsakor a kiizegészségilgyi felhaszndlasi feltételekre
vonatkozoan.

(8) Az ivévizzel és haszndlati melegvizzel érintkezésbe kerillé termékeket, vizkezel$ vegyszerek
és szdréanyagok csomagoldsdt egy jol ldthatd, tisztdn olvashaté és eltdvolithatatlan jeloléssel
kell elldtni, amely igazolja, hogy az adott termék megfelel e rendelet elSirdsainak Az
alkalmazando jelolésre vonatkozd elGirdsokat az orszdgos tisztiforvos a honlapjdn kbzzéteszi,
sziikség esetén az Eurdpai Unidban egységesen alkalmazott elSirdsok alapjdn médositja. A
Jjelolés mellett fel kell tiintetni a nyilvdntartdsba vétel vagy az engedély szémadt.

(9) Az ivévizzel és hasznalati melegvizzel érintkezésbe kerill6 termékek, vizkezels vegyszerek és
szliréanyagok nyilvéntartdsba vételének vagy a termékek ivévizbiztonsdgi engedélyének
meglétét, az alkalmazdsi feltételek és a tdjékoztatdsi kitelezetiség betartdsdt a népegészségiigyi
szerv és az NNGYK ellendrzi.”

A Korm. rendelet 12. § (1) bekezdése alapjan:

w12, § (1) Az 5. melléklet 2. pontjdban felsorolt termékeket az elsé hazai forgalmazdst
megeldzden a forgalomba hozé (a tovdbbiakban: engedélyes) kérelmére az NNGYK
ivévizbiztonsagi szempontbdl engedélyezi ugy, hogy az alkalmazdsi méd és a felhaszndit
anyagok figyelembevételével alkalmazdsi feltételeket hatdroz meg a fogyasztéra gyakorolt
egészségkockazat elkeriilése, csokkentése érdekében. Az NNGYK az engedélyezési eljdrds sordn
vizsgdlja az ivovizzel és a haszndlati melegvizzel érintkezésbe kerillé anyagokra vonatkozé

v
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higiénés minimumkivetelményeknek valé megfelelést a 10. § (1), (2) és (4) bekezdése
figyelembevételével, Az ivdvizbiztonsdgi engedélyben elirt, a termék biztonsdgos, egészséget
nem veszélyezteiG haszndlatdt biztosité kizegészségiigyi alkalmazdsi feltételekrél az engedélyes
a felhaszndlokat a termék haszndlati itmutatijdban tdjékoztatia.

A Korm. rendelet 12. § (2) és (3) bekezdése szerint:
»12. § (2) Az ivévizbiztonsdgi engedély ot évig hatdlyos.

(3) Az ivovizbiztonsdgi engedély megijitdsdt az engedélyes az engedély lejdridt megelGzien
kérelmezheti. A megujitasi kérelem tartalmi kovetelményeit és a benyijtandé dokumentumok
listdjdt az 5. melléklet 4. pontja tartalmazza.”

A Korm. rendelet 12. § (4) és (5) bekezdése alapjan: ,, 12, § (4) Az ivévizbiztonsdgi engedélyt
az NNGYX visszavonja

a) ha az engedélyezéskor fenndllo feltételek megviltozdsat az engedélyes nem jelenti be, vagy

b) az (1) bekezdésben meghatdrozott higiénés minimumkovetelményeknek a termék mar nem
felel meg.

(3) Az ivévizbiztonsdgi engedély modositdsdt az engedélyes kérelmezheti
a) az engedélyben szerepl(, értékelést nem igényl§ adatokban bekdvetkezl valtozds esetén, vagy

b) az engedélyezett termékesaldd vj tipussal torténd kiegészitése esetén, ha az ivévizzel, illetve
haszndlati melegvizzel érintkezd végleges anyagok és azok gydrtdja megegyezik. ”

A Korm. rendelet 19. § (11) bekezdése alapjén: ,,19. § (11) Az elsé magyarorszdgi forgalomba
hozé a termékek piacfeliigyeletérdl sz6l6 2012, évi LXXXVIIL térvényben meghatdrozottak
alapjan az ivdvizzel és haszndlati melegvizzel érintkezésbe keriilé termékekhez, vizkezeld
vegyszerekhez és szidrGanyagokhoz magyar nyelven kiteles mellékelni a fogyaszték és mds
végfelhasznalok szdmdra a haszndlati és kezelési utmutator, valamint a biztonsdgot érintd
Sfigyelmeztetéseket, amelynek tartalmaznia kell a viztisztitdsra vonatkozo tdjékoztatdst is. A
haszndlati és kezelési titmutaténak kozérthetének és egyértelmiinek kell lennie. A forgalmazds
sordn fel kell tiintetni a termék megnevezése mellett a bejelentés vagy az engedély szamat.”

A Meghatalmazott kérelmére inditott eljirdsban - a benytjtott dokumentumok, valamint az
elézetes szakvélemény alapjén - megéllapitottam, hogy a Termék ivoviz-, és hasznélati
melegviz-ellatds (max. 65°C) teriiletén tSrténd alkalmazéisa a rendelkezd részben foglalt
feltételek betartdsa mellett megfelel a Korm. rendelet 10. § (1) bekezdése elbirdsainak.

Az NNGYK arendelkez részben meghatarozott alkalmazisi feltételeket - az el6zetesen kiadott
szakvéleménye alapjén és a Korm. rendelet 12. § (1) bekezdésére tekintettel - ivévizbiztonsagi
szempontb6l irta eld a fogyasztéra gyakorolt egészségkockdzat elkeriilése, csdkkentése
érdekében, hogy a Termék alkalmazésa ne eredményezze a viz mikrobiolégiai minéségének
romlasat, tovibbd a kellemetlen {z-, szin és szaganyagok, illetve szennyez anyagok vizbe
keriilését.

Az Engedélyes tdjékoztatdsi kotelezettsége a Korm. rendelet 10. § (7), 12. § (1) és 19. § (11)
bekezdésére tekintettel kertilt elbirasra.

A Termék csomagoléséra vonatkozé rendelkezéseket a Korm. rendelet 10. § (8) bekezdése irja
eld.

Az Engedély hatilyara és megijitdsira vonatkozd rendelkezést a Korm. rendelet 12. § (2) és
(3) bekezdése tartalmazza.
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Az ivévizbiztonségi engedély visszavondsénak esetérél a Korm. rendelet 12. § (4) bekezdése
alapjdn adtam téjékoztatést.

Az engedély moédositédsdra vonatkozé elbirdsokat a Korm. rendelet 12. § (5) bekezdése
tartalmazza.

A Termék haszndlati Gtmutatdjéra vonatkozé rendelkezések a Korm. rendelet 19. § (11)
bekezdésére tekintettel keriiltek eldfirssra,

Az dltaldnos kizigazgatdsi rendtartdsrél sz6l6 2016, évi CL. tdrvény (a tovéibbiakban: Akr.)
39. § szerint: ,, [Az eljdrds fajtdi] A kérelem automatikus dontéshozatali eljdrdsban, sommds
vagy teljes eljdrdsban birdlhato el. Torvény egyes iigyekben kizdrhatia a sommds eljdrds
alkalmazdsat.” '

Az Ehi 14/B. § (9) bekezdése alapjan az ivéviz-, fiirddviz- és hasznélati melegviz-ellatisban a
vizzel kbzvetlentil érintkezé anyagok, termékek bejelentésével és a technologidk, termékek
vizbiztonségi engedélyezésével kapcsolatos hat6ségi ligyekben nincs helye sommés eljdrésnak.

Fenti jogszabdlyi rendelkezés alapjin az ivévizbiztonsagi engedélyeztetést teljes eljardsban
folytattam le.

Az Allami Népegészségiigyi és Tisztiorvosi Szolgdlat egyes kozigazgatdsi eljdrdsaiért és
igazgatdsi jellegll szolgdltatdsaiért fizetends dijakrél sz616 1/2009. (1. 30.) EiiM rendelet 1.
szdmi mellékletének IV. 8. pontjéban eléirt igazgatasi szolgéltatdsi dijat (96.000,- Ft) az
Engedélyes megfizette.

A teljesités elmaraddsdnak jogkdvetkezményére, egészségiigyi birsdg kiszabésénak
lehetbségére torténd figyelmeztetést az Ehi 13/A. § (1) bekezdés a) pontja alapjén tettem meg,
mely szerint: ,Ha az egészségiigyi dllamigazgatdsi szerv a hatdskdrében eljérva megdllapitia,
hogy az ivéviz mindségére, a gydgy- és dsvdnyvizek egészséghkdrositds nélkiili
Jogyaszthatosdagdra, felhaszndldsdra, forgalomba hozataldra vonatkozé jogszabdlyi
rendelkezésekben foglaltakat megsértették, egészségigyi birsdgot szab ki.”

Az Ehi 13/A. § (1b) bekezdése alapjén: ,,Egészségiigyi birsdg kiszabdsdnak van helye tovébba,
ha az egészségiigyi dllamigazgatdsi szerv dltal kiadott engedély elSirdsait az engedély
Jogosultja nem tartja be vagy engedélykoteles tevékenységet engedély nélkil folytat.”

Az Ehi 13/A. § (3) bekezdése szerint: ,, Egészségiigyi birsdg abban az esetben szabhaté ki, ha
kiilén jogszabdly az egészségiigyi dllamigazgatdsi szerv eljdrasdval dsszefliggésben
szabdlysértési birsdgot nem helyez kildtdsba.”

Az Ehi 13/A. § (4) bekezdése szerint: ,, Az egészségiigyi birsdg természetes személlyel, jogi
személlyel vagy jogi személyiség nélkiili jogalannyal szemben szabhaté ki.”

Az Ehi 13/A. § (5) bekezdése szerint: .4z egészségiigyi birsdg dsszege 30 ezer forinttdl 5 millié
Jorintig terjedhet.”

Az Ehi 13/A, § (10) bekezdés szerint: ,,4 birsdg tobbszérds jogsértés esetén ismételten is
kiszabhato.”

A hatérozat annak kdzlésével egyidejiileg Akr. 82. § (1) bekezdésének rendelkezése alapjin
végleges.

Ddntésemet a hivatkozott jogszabélyhelyek alapjin hoztam meg.

Déntésemet a Korm. rendelet 12. § (1) bekezdésében biztositott hatdskdrben, és a Nemzeti
Népegészségiigyi és Gyogyszerészeti Kézpontrdl sz616 333/2023. (VIL. 20.) Korm. rendelet 3.
§ szerinti orszagos illetékességgel eljdrva hoztam meg,

7/8

W



A jogorvoslat lehetéségét az Akr, 114, § (1) bekezdése alapjan biztositottam, szabslyait a
kozigazgatdsi perrendtartdsrol sz616 2017. évi I térvény (a tovébbiakban: Kp.) 4llapitia meg,

A Fovérosi Torvényszék hataskorét és illetékességét a Kp. 12. § (1) bekezdése, a Kp. 13. § (1)
bekezdés e) pontja, valamint a birdsdgok elnevezésérdl, székhelyérdl és illetékességi
teriiletének meghatdrozdsdrol sz616 2010. évi CLXXXIV. térvény 4, melléklet 1. pontja alapjén
hatdroztam meg.

A kiadményozési jog gyakorldsa a kiadmdnyozdsi szabélyzatrdl sz616 10/2022. (I11.23.)
Tisztifborvosi Utasitds alapjén tdrtént.

Felhivom a figyelmet, hogy az elektronikus iigyintézés és a bizalmi szolgdltatdsok dltaldnos
szabdlyairdl sz6l6 2015. évi CCXXIL. térvény szerint az NNGYK-val elektronikus tton
sziikséges kapcsolatot tartani.

Budapest, 2023. oktéber ,,//.”.

Dr. Miiller Cecilia
orszagos tisztifSorvos
nevében és megbizasébol

Be]liﬁ& Apostol Mdrla
fBasztilyvezetd

Hatérozatot kapjdk:

— Koviacs Gyorgy (E- papir, és dltala a RACCORDERIE METALLICHE S.P.A. Strada
Sabbionetana, 59, 46010 Campitello di Marcaria, Olaszorszig)

— Nemzeti Népegészségiigyi és Gydgyszerészeti Kdzpont, Kézegészségiigyi Laboratdriumi
és Modszertani FSosztély (tdrhely)

— Irattar
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1- Katuﬂlcbllllll\ﬂ v €2 ¥ piwiinal

Sajtolt csbkités kialakitasdhoz a csbvezetéket az elére bejelélt
illeszté mélységig be kell tolni a présidomba. A cs6kétés a
rendelkezésre allé présszerszamok (lasd 2.13 pontot a
présszerszamokat illetéen) segitségével alakithaté ki.

A 12 + 35 mm tartomanyban a préselést préspofaval, a 42 + 54
mm méreteknél présgyiriivel kell végezni.

1.1 aesPRES UNIKO UNIKO fitting ivéviz

Az aesPRES UNIKO UNIKO fitting ivéviz DHP Cu-DHP 99.9
(CWO024A) rézbél és CuZn21Si3P (CW724R) bronzbdl, 12-54
mm merettartomanyban késziilnek.

Az aesPRES UNIKO UNIKO fittingek térélhetetlen lézer
gravirozassal késziilnek, ami tartalmazza a gyarté nevét, az
idomok méretét, a DVGW jelblést és a gyartaskézi kédot. Az
idomok EPDM O-gy(rtvel kerilnek forgalomba.

1.2 aesPRES UNIKO UNIKO fitting ivéviz réz csfvezeték

A rézcsdveknek meg kell felelniiik az EN 1057:2010 elSirasainak
-R6éz, varrat nélkili, koér o6tvozetszelvényli rézcsovek
egészséglgyi alkalmazasa”.

G0
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ArEsPRES UNIKO®

&.TABLAZAT: A REZCSDVEK MECHAMIKAI JELLERTH - ER WOS7

Min. hitz#s! ellatiide
Rel. ENTI7S Azt Ren (33:)
R220 Lagy 220
Fékamény
Kamény 290
Tarés ¢ tégulis
Ref.ENVI73 # [mm} Amin. (%)
R220 12+22 40
12+28
12454 3
Sadiiftdsl dllapot
LagyRott Henger
R250 Félkemény Rudak
Kemdny Rudak

A pe3PRES 65 a reaPRES OAS présidomokkal hasznithetd cabvezetéknagységok a mellékelt tébldzatban vannak felsorolva

ummm:-umnm-mfmﬂ;u_

A cod kief Sanéode Nevisga :
xt:bmoisgote i < R )

12x1 10 10 0,309 oom 25/50 m hanger
Bx} - 13 0393 0133 (R220})
18x1 5 16 04n 0,200 e
22x1 20 2 0588 094 (R250)

28 %15 = %5 M5 0481 5 m (R250) eél

35115 2 82 1410 0,804

£2x15 40 3 1704 1194 5m{R290) 1261
54x2 50 50 29m 1.963

ERTNY
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2! TaLlll‘U WIWERIWAY

2.1 Tomitégydrd profil

A hagyomanyos présidom rendszereknél olyan koér alakd
tomitégylrt hasznalnak, amely szakszer(itlen szerelésnél
kdbnnyen megsérilhet. Az RM cég viszont olyan
szabadalmaztatott témitégyQir(it kindl, amelynek lencse alakii
profilja van. Ez a kialakitas a kévetkezd elénydkkel jar: 20%-
kal megndévelt témité fellilet; a tomitgylrl kiprésel6désének
vagy serulésének veszélye minimalis; megkodnnyiti a csé
illesztesét. A 15 + 54 mm méret(, fekete EPDM tomitSgy(ir(i
olyan biztonsagi profillal van ellatva, amely a nyomaspréba
alkalmaval témitetlenséget jelez, ha a préselés hibas, vagy
kimaradt. Mielétt a csdveket bevonjak ( pl. szigetelési célbdl)
tdmorségi/ nyomas teszteket kell végezni; A DVGW W534
munkalapnak és a "lvéviz berendezések témorségvizsgalatai
slritett levegbvel, inert gézzal vagy vizzel" ZVSHK
adatlapnak megfelelden végzik el a teszteket. A levegdvel
végzett nyomastesziek elvégzésekor kovesse a gaz
berendezések "DVGW-TRGI” m{iszaki szabdlyait; A fittingek
Osszeszerelése a telepité személy / véllalat felelésségi kbrébe
tartozik, ennek eldfeltétele az elSirt {Gmoérség és nyomas
tesztek megfeleld végrehajtasa; nem menteslti a telepitd
szemelyt azon kételezettsége albl, hogy elvégezze a vizuélis
és  zajvizsgalatokat, hogy  megbizonyosodjon az
osszeszerelés megfeleld elvégzésérdl. Ezeket a vizudlis és
zajvizsgalatokat megfeleléen fel kell jegyezni a vonatkozé
vizsgalati bizonyltvanyon.

G0
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AEs PRES UNIKO’

3. Felhasznalasi teriilet

3.1. Ivéviz

Az aesPRES UNIKO préskotéses rendszer réz és bronz
kivitelben érhetd el és ivéviz-elldtasban és hasznélati meleg
viz ellatasban hasznalhaté fel, hiszen baktériumtaszitd, azaz
meggatolja a baktériumburjanzast.

A termékkel érintkez6 emberi fogyasztdsra szant viz
hémérséklete kézegészségilgyi szempontbdl a 65 C° nem
haladhatja meg.

Ha a rézcsdveket és kotéseket vizegészségligyi rendszerekhez
hasznalnak, meg kell felelniiik a DIN 50930 szabvany 6. része
altal tamasztott korlatozasoknak: pH=2 7,4 vagy 7,0 <pH < 7,4
e TOC = 1,6 g/m3 A TOC, azaz az Osszes szerves szén a
vizben jelen Iévd Osszes organikus anyag koncentracio-
indexeét jeldll. A fekete EPDM témltégy(irt eleget tesz a KTW
eléirasoknak és a DVGW W270 munkalap szerinti higiéniai
prébanak is megfelelt. A fekete EPDM tomitégylirlivel szerelt
aesPRES UNIKO alkalmazasi teriiletei: ivoviz-ellatas,
(maximum 65 C°) haszndlati melegviz ellatds. Ivéviz és
keringtet6 vezetékekben; elSkészitett, kezelt vizek, mint pl.
lagyitott, karbon- és sOmentesitett vizek; hasznalatakor RM
hozzajarulasa sziikséges.

Az aesPRES UNIKO nem alkalmasak olyan esetekben, ha

fokozottan szigorlak a viztisztasagi k

gyoégyszeripari vagy analitikai tisztasagu viz
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4.1 Tarolas és szillitas

Az aesPRES UNIKO rendszerkomponenseket szallitasnal és
tarolasnal védeni kell szennyez6dések és sériilések ellen. A
csoveket és fittingeket fedett, nedvességtél védett helyen kell
tarolni, hogy a korréziét és/vagy fellileti oxidaciot elkerdiljiik.

4.2 Csdvezetékek - méretre vagasa, sorjazasa, hajlitasa

A csOveket az alapanyagnak megfeleld szakszeri
vagbeszkozzel kell méretre vagni. Vagashoz finom fogazasu
kézifrész vagy e célra alkalmas elektromechanikus fiirész
hasznalhatd, illetve kézi vagy gépi gorgbs cs6vago
berendezés ajanlott. A vagds / sorjazas utan, az éles éleket
vagy cstvégeket le kell tisztitani vagy meg kell szabaditani a
daraboktél vagy szennyezbdésektdl.

Nem szabad hasznalni: Olyan szerszdmokat, amelyek levagéas
utan futtatasi szint okoznak; Olajh(itésli flirészeket:
Langvagét vagy vagokorongot (flex). Azért, hogy a
csGvezeték a présidomba beillesztése kézben a tomitégylirQi
sérulését elkeriiljiik, a csdvet méretre vagas utan kivill és
beliil is gondosan sorjatlanitani kell. Ez elvégezhetd kézi
leélezd eszkdzzel, kiilbnésen nagyobb méreteknél azonban
célszerl elektromos sorjatlanitoval vagy kézi reszel6vel
dolgozni. A csOvezetékek 22 mm kiilsé atmérSig a
kereskedelemben kaphaté hajlité szerszammal hidegen
meghajlithaték (R = 3,5xD). DN 12 - R=45
mm DN 18 - R=70 mm DN 22 - R=77 m

hajlitdsa nem megengedett. * ﬂ.
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4.3 Beillesztési mélység jeldlése/hantolas

A présidommal kialakltott kétés mechanikai szilardsaga csak a
13. tablazatban megadott beillesztési mélységek betartasa
mellett érhetd el. Ezt a mélységet a csGvezetékek, illetve az
idomdarabok bellleszthet6 végein (pl. illeszté iv) megfeleld
eszkdz segitségével kilén be kell jelolni. A beillesztési
mélység jeldlésének a csdvén az Gsszepréselést kdvetden
lathatonak kell lennie a présidom kidudorodé része mellett. A
csovon / idomdarabon ennek a jelélésnek a présidomon
kidudorodd részétdl mért tvolsaga nem lépheti til az eldirt
beillesztési mélység 10%-at, ellenkezd esetben a cs8kétés
megfeleld mechanikai szilardsaga nem érhet6 el.

13TABLAZAT:
BEILLESZTES! A1 YR £5 MINIMAL)S TAVOLSAD -
Aol okt oy — o -_r: 5 A =Baillaxztssi mékasg

] ] 20 s ) D = Minimalls tévoludg
B a 8 L= Ced miniméli hosanisiga
L a0 i

-] a 20 82 | s

] 2 20 F L

42 ac &0 100

% s &0 ma

M =5 [ 1] 1
23] ap B L]

02 75 [ 1]
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4.4 Présfitting - tomitogylrd elilendrzése

Szerelés elbtt ellendrizni kell, hogy a tomitégyliri a présidom
kidudorodé részébe pontosan illeszkedik-e, nincs-e
elszennyezédve vagy megsériilve. Szilkség esetén a
tomitégydrat ki kell cserélni.

Ezenklviil arrdl is meg kell gy6z6dni, hogy az adott alkalmazasi
esetre a megfelelé tomitégylrii all-e rendelkezésre, ha nem
f[gy van, egy masikat kell behelyezni.

4.5 Préskotés kialakitasa

A csBvezetéket enyhe ranyomassal és egyidejl forgé mozgassal
kell a présidomba a megjeldlt mélységig beilleszteni. Ha a
sz(k tlréshatarok miatt csak nagyobb er6kifejtéssel
helyezhet6 be a csé az idomba, akkor szappanos vizzel
megkenve csokkenthetd a surlédasa a fellileteknek.

Olajat vagy zsirt e célra nem szabad hasznalni.

A kétések szerelése az erre alkalmas elektromechanikus /
elektro-hidraulikus présgéppel és a mérethez |Ileszked6
préspofakkal/présgylirlikkel térténik. A teszte
présszerszamok vagy préspofak/présgyfir
jévahagyott présgépek pontja alatt talalhato:

RACCORDERIE HETALLICHE
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A présidom méretétdl fliggben a hozza tartozé préspofat be kell
helyezni a présgépbe, illetve a hozziillé présgylrlit ra kell
szerelni az idomra. A préspofa/présgylri hornyos részének
pontosan az idomdarab kidudorodé részéhez kell illeszkednie.

Osszepréselés utan az Igy létrejott csBkotést ellendrizni kell
helyes kivitelezésre és a beillesztési mélység betartasara. A
szerelést végzé6 személynek a6l sem szabad
megfeledkeznie, hogy az O&sszes ko&tés Osszesajtoldsa
valéban megtdrténjen.

Sikeres dsszepréselés utan a sajtolasi helyeket mar nem szabad
mechanikai terhelésnek, UGjabb préselésnek kitenni. A
csOvezeték bedllitasat s a menetes részek szigetelését ezért
még Osszesajtolas elbtt el kell végezni. A csbvezeték kisebb
mértéki elmozditdsa, megemelése példaul festési munkak
miatt még megengedett.

4.6 Jévahagyott présszerszdmok

Az RM az alabbi 5., 6. és 7. tablazatban felsorolt Klauke és
Novopress altal gyartott szerszamokat, a hozzéjuk tartozé
préspofakat és présgy(riiket hagyja jéva.

ER
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TABELLA 5: GANASCE E CATENE PER PRESSATURA AESPRES UNEKD CAS
Profile Wodallo - KB Marchie Dinsenslone

Min Klauka
Minl 18 KN #12+ 35mm
Mint Novoprass
v Viep #12 + 35 mm jaws
STDI2KN Klaukn
Novogress 8 42 + 54 tnm chals
Mind Kisuke
Min| 18 KN P12 +35mm
Kllal Novopress
M Kisuke Bi2+35mm
STD32KN #12 + 35 me jows
¥ P42+54mmchains
TABLE 6: MANUFALTURER KLAUKE
Piston withjews from/

Type Sranadl Dimansionrange  Waight Mmm“hn

MAPZL_19 - =

MAPSTISET BN 12+35mm 17Kg

o~k 2 ReSémm  -35K8  propproon. ArPDE- P02 - AFP22-ECO1- ACH

UNPZ 2N 12+54mm  ~35K8 g prpont- AFP20Y- EFP202- AFP202- ECOL- ACO)
UAP& - UAPSL Novopress _

UAP4328T 32KN 12+54mm =43Kg EFPZ-EFP20]- AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECOL - ACO)

12=54 mm
PKUAPS 226N 12+54mm  -123Kg
AH- Nm
PI0OLS EFP2 - EFP20) - AFP201 - EFP202 - AFP202 - ECO1 - ACO}
PKUAPS 32KN 12+54mm ~128Kg 12-54 mm
TABLE 7: MANUFACTURER NOVOPRESS )
Dimanslon Campetiishs with jaws from /

Type Piston strangth ringe Waight Nota
ACOI02 - ACOT03 VKN 12335mm -17Kg -

EFF2 32KN 12+ 54mm ~81Kg EFP2 - AFP201 - EC01- AT
EFP20) - EFP202 321N 12 + 54 mm ~44%g ECO1 - ACDI
AFP201-AFP202 214 12+54mm ~43Kg EFP2= ECO - ACOT
e 22 KM 12+54mm -33Kg EC0201 - ACQ207 - ECO1 - ACOY

ACOZ02XL N i
prorery 22K 12+54mm 48Kg ECO202 - ACO202

ACO3 BBKN 15+54mm ~5.0Kg €C03

ECO301 A5KN 2+54mm -50%g ACD3
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5.1 Csorogzités, csébilincsek tivolsaga

A csdrogzitések a csbvezetékek fédémen, falon vagy padién
vald rogzitésére szolgalnak, ezenkivii a ho&mérsékleti
ingadozasokkal jaré hosszlsag valtozasokat is kiegyenlitik. A
fix- és csUsz6 pontok kialakitdsaval a csbvezeték
hosszvaltozasa a kivant irAnyba terelhet6.

Csoérogzitéseket nem szabad idomdarabokra rahelyezni. A
csuszo bilincseket ugy kell felhelyezni, hogy a cs6vezeték
hossziranyt tagulasat ne akadalyozzak.

Az aesPRES UNIKO csdrendszereknéli a legnagyobb
megengedett tarté tavolsagok a 16. tablazatbdl olvashatoék ki.
TSTABLAZAT: LEONAGYORS MEGENGEDETT TARTO TAVOLSAGOK

5 QBT s Tarvak kilest tévolshg, Innyalv
(mm) (m) DINIDOS )
10 2 125 150
12 B 125 150
B B 150 150
. 200 2,00
28 225 250
82 25 275 250
40 2 2,00 8,00
50 54 250 350
85 781 425 4,00
B0 sasg 475 450
100 108 5.00 5.00

5.2 Hotagulas kiegyenlitése

A fém szerkezeti anyagok h8 hatasara kilonb6z6 mértékben
tagulhatnak. Toébbféle hémérseékleti kiilonbség mellett a
csbvezetékek hosszirAanyl méretvaltozasa aesPRES UNIKO
szerelvényeknél a 17. tablazat szerint alakul. A hossziranyu
valtozas kiegyenlithetd bizonyos fix- és csusz6pontok
kialakitasaval, kiegyenlitd elemek, csszarak, U-alaku fvek vagy
hétagulasi kiegyenlitd betétek beépitésével és megfeleld
hétagulasi terek biztositasdval. Jellemzd beépitési médok
lathatdk a 42 a-c. abrakon.
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TETARLAZAT: BIPRES / STEELPREY / ACSPRES / MARINEPRES FaSKTVARIACHN

a'm
Lim]

| I M & s W\ B W 10

2 e w8 2 25 @ 3§ 48 4 B

4 B2 11 20 88 33 48 42 S3 &3 s

B oms 7 85 88 4 B0 BE & M 8

8 W o W 4 £ s B 1 a8 W

? 2 28 a8 48 B3 88 Al 02 WA e

ﬁ ] 14 26 40 53 as g1 92 05 ng 12
8 15 8 41 B8 W &8 W4 DS A uS

| SER" 7 a8 80 B8 BY 88 W& W2 M8 85
B 20 40 88 1@ 98 Wy 1wy WA mA A

M 28 4 88 Bz NB B8 W2 WA ma om

B 26 M2 m W Mz ER WA ) a4

B a8 a8 s T® MO me A xR sy g
2 A3 88 68 W2 MBS WS 28 a4 1 mp

@ o w 1\ 22 2§ 26 82 as

4 B8 W W 1B 24 28 M 3 &3 48

8 a8 %2 18 24 30 88 42 48 84 &D

8 07 4% ez 24 A8 43 K0 B2 a8 @ m

| v e v s a4 42 B8 s & W s
6 W M 2 s 4 58 & W as  6e

0 U 22 32 48 BA B8 % @8 e ‘s

W 24 38 48 B0 2 B4 08 WA 10
Y Y L S 7 " R TR B!
o1 % N & M m oms 18 m ma

L T O Y T T T SV S Y

B 22 43 84 B W MR W 0 mA WA ap

20 eA 48 12 B8 BD WA M8 W2 na 28

T as w15 %8 28 M 88 4 4 &

. 82 W 2 2 a4 48 B4 B &s

B eas U 2 34 43 B 8 8 1w a8

] 1 20 a) i) 1] -] Al a2 a2 6.2

% 7 2 4 28 48 R0 m B BFE W na
e 4 22 4 B 8A 82 95 Mg B2  up

£ o« BN 4 m P e W 122 ma M
W 17 s B} BA BS  We nma we w8 mp
2o 4 M R W2 B2 WS WY M4 M4

Mo 2 48 m B85 WD MA W2 me  ns me

% 23 B4 82 me WS Ma M AR MZ m

e N & k2 B2 B3 W4 mA M5 »5 w8

O Me  m2  m2 8 MO

AL I= zompzénzalgndﬂnr:yw;; mm-ben
L = cs8hossz m-ben

a = hossznyulasi egyiitthaté
inoxPRES a = 0,0165 mm / (m x °K)
steelPRES a = 0,0120 mm / (m x °K)
aesPRES UNIKO / marinePRES a = 0,017 mm / (m x °K)
At = hémérsékletkiilénbség K-ben
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6.0 Uzembehelyezés

A kovetkezb szabvanyokat és miiszaki elSirasokat kell betartani
uzembe helyezés és nyomasvizsgélat alkaimaval: Ivéviz
rendszerek: DIN 1988 100. rész ZVSHK munkalap "lvéviz
berendezések témérségvizsgdlatai slritett leveg8vel, inert
gazzal vagy vizzel” BTGA el6irasok, 5.001, VDI 6023

6.1 Nyomaspréba

Az ivévizes rendszer részére készitett cs6vezetékek esetében a
nyomasprobat (lasd a 48.oldalt). DIN EN 806 és DIN 1988
100. résznek megfelelen kell elvégezni, sziirt ivoviz
felhasznalasaval. Az ivdviz-rendszernek az (izembe
helyezésig teljesen feltdlhdtt allapotban kell maradnia, mert
kilonben a csOvezetékben maradé viz a fémvezetékek
esetén fokozott korr6zidveszélyt jelent (haromfazisi korr6zi6).
Ez a hatas Ugy keriilhet6 el, hogy a rendszernek (izembe
helyezésig teljesen feltdltétt allapotban kell maradnia,
kOlonben a korrézi6 kockédzata nagyban megné a
rendszerben maradt viznek kdszénhet6en (amennyiben a fém
vizzel és levegbvel is érintkezésbe kerill). Ha az ivéviz-
rendszert nem hasznaljdk a nyomasprébat kovetden
rovidesen, Ugy a nyomasprébat slritett leveg8vel vagy inert
gazokkal kell elvégezni.

BACCORDERIE METALLICHE
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MielStt a cséveket bevonjak ( pl. szigetelési célbdl) témérségi/
nyomas teszteket kell végezni; A DVGW W534 munkalapnak
és a "lvéviz berendezések tdmdrségvizsgalatai s(irltett
levegbvel, inert gazzal vagy vizzel® ZVSHK adatlapnak
megfelelSen végzik el a teszteket. A levegdvel végzett
nyomastesztek elvégzésekor kdvesse a gaz berendezések
"DVGW-TRGI" miszaki szabalyait; A fittingek helyes
Osszeszerelése a telepltd /vallalat felelsségi kérébe tartozik.
Nem préselt - nem tdmitett allapot kiegészité segltség az
osszeszerelési hiba azonositasahoz - ez esetben az idomok
Osszepréselésének hianya. Ennek elbfeltétele az elbirt
tomorség és nyomas tesztek megfelel6 végrehajtasa; nem
mentesiti a telepité személyt azon kotelezettsége aldl, hogy
elvégezze a vizudlis és  zajvizsgdlatokat, hogy
megbizonyosodjon az &sszeszerelés megfelelo elvégzésérdl.
Ezeket a vizualis és zajvizsgalatokat megfeleléen fel kell
jegyezni a vonatkozo vizsgalati bizonyftvanyon.

6.2 A berendezés kidblitése és lizembe helyezés

A DIN 1988-2 100.rész és VDI 6023 szabvany el6irasok szerint a
korr6zi6  megelbzésére az  ivOvizvezetékeket  viz-
levegbkeverékkel ki kell ébliteni,

A terméket tartalmazé vizhalézati szakaszt legalabb 1 napra
ivovizzel vagy hasznélati melegvizzel fel kell tolteni. Az
oblitévizet a csatornaba kell engedni, azt héztartasi célra
felhasznalni nem szabad. Csak ezutan szabad megkezdenl @
terméket tartalmazé vizhdiézati szakasz
hasznalatat.

G0
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nem szabad melldézni (pl. kérhazak, szanatériumok esetén).
Ezzel kapcsolatban a ZVSHK / BTGA adatlap miiszaki
elirasait kell betartani. A nyomaspréba elvégzését, valamint
a berendezés atoblitését és izembe helyezését dokumentalni
kell. A nyomaspréba elvégzését, valamint a berendezés
atoblitését és (izembe helyezését dokumentaini kell. Az
Uzemeltetdt a berendezés kezelésére be kell tanitani.

7.0 Korrézidé
7.1 aesPRES UNIKO

A aesPRES UNIKO fitting rendszer korréziéval szembeni
viselkedését a f6 anyag minfsége - réz- a két
Oszszepréselendd rendszer 6tvozeteibdl all- hatdrozza meg.
Az aesPRES UNIKO rendszert a kévetkez6 tulajdonségokkal
bir. Ivovizhez alkalmas; Higiéniai szempontbdl biztonsagos,
mert a réz és az Otvozetei megakadalyozzdk a
baktériumképzGdést a felszinlikén (baktériumtaszitd);
Kombinalt berendezéshez is hasznalhat; El6készitett,
[agyitott és teljesen sémentesitett vizekhez is hasznalhats.

7.1.1 Bimetal korrézié (vegyes berendezések)

A aesPRES UNIKO rendszert kiilénb6z6 anyagokkal lehet
parositani, vastartalmiakkal vagy szfnesfemekkel Fontos
Ugyelni a katdéd és az andd teriiletek angmusé X OR
eredmeényezzenek a korrézidénak kedvezd
réz altalaban a katod feltételeit teljesiti és

korréziés komponens Iétrejottét. “m /

AACCORDEAIE METALLICHE
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Nyitott hurki berendezések esetében a korrézié elkeriilése
végett vegyes berendezésekben fontos a kdvetkezd altaldnos
szabalyok betartasa: Tartsa észben a viz folyasi iranyat, a rézt
és a rezotvozetet a vastartaliml anyagokat tartalmazé
berendezések utan szerelje be; Hasznaljon szinesfém
elvalasztékat > 80 mm (pl. Ellenérizze a szelepeket, bronz
vagy sargaréz kotéseket) két kiildnbdzé anyagbdl allé
szakaszok kozott.

7.1.2 Kiilsd korré6zié

A réz és rézotvozet a korrdzié kockazati hataran kiviil van és
nincs szikség védelemre, mig kén, nitratok és ammonia
jelenlétekor a csévek védelmet igényelnek. A aesPRES
UNIKO esetében sziikség van kilsé korrozio elleni
védelemre, a részleteket itt talalja: Zartcellas szigetel6k;
védbbevonatok; festés; korréziéveszélynek Kkitett teriileten
csOfekietés elkeriilése (pl. nem aldpincézett padlé). A
megfeleld korrézidvédelem kivalasztdsaért a tervez6, illetve a
szerelvények felhasznaléja felelbs

8.0 Fertdtlenités

Ivovizes berendezések ferttlenitése szilkségessé valhat:
csiraképzbdés el6fordulasakor; fokozott higiéniai
kévetelmenyek esetén. Az présszerelvény rendszert a DVGW
W 291 munkalap (vizelldté rendszerek fertGtlenitése)
értelmében hidrogénperoxiddal (H,O_) kell fert6tleniteni.

G0

RACCORDERIE METALLICHE



<él6fej>

4 AnES PRES UNIKO "=

POnw>ar ve nen waiani,

Klértartalom (szabad klér) 50 mg/l 100 mg/I
Hatasidé max. 24 h max. 24 h max. 16 h

A fertétlenité anyag Gzemi h&mérséklete soha ne haladja meg a
25 °C hémérsékletet a felvitel barmely szakaszaban. Ki6rral
fert6tlenités utan a berendezést addig kell ivovizzel 6bliteni,
amig a teljes berendezésben a maradék klértartalom < 1 mgl/l
értéke el nem érhetd. Szakszer(tlen kléros fertStlenités miatt
korrézibveszély allhat fenn, ezért inkabb a hidrogénperoxidos
vagy termikus fertétlenitést javasoljuk. A fertGtlenitési
mveleteket kizarélag tapasztalt, jol képzett szakemberre
szabad csak rabizni.

A fertltlenitési kezelést ki kell terjeszteni a mar meglévd
szakaszokra amennyiben azok kib&viilnek vagy megjavitjak
Oket,

A termék tisztltasa/fertétienitése soran hasznélt vegyszerekre
vonatkozéan az 5/2023. (1.12.) Kormanyrendeletben , illetve
a 316/2013. (VIII. 28.) Korm. rendeletben és a 38/203. (VII: 7)
EszCsM-FVM-KvVM egyiittes rendeletben leirtaknak.

A terméket tartalmazé vizhalozati szakaszt legalabb 1 napra
ivovizzel vagy hasznalati melegvizzel fel kell tdlteni. Az
oblitévizet a csatornaba kell engedni, azt haztartasi célra
felhasznalni nem szabad. Csak ezutan szabad megkezdeni a
terméket tartalmazé vizhaldézati szakasz rendeltetésszer(i
hasznalatat.

G0
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A termék hasznilatat kovetd els6 hetekben fém és szerves
anyag kioldasara Ilehet sza&mitani, amely iz- és
szagproblémakat, baktériumok tllzott elszaporodasat és
nagyobb Kklorigényt okozhat. Ez a jelenség atmeneti,
gyakoribb vizcserével, atéblitéssel csdkkenthetd.

9.0 Higiénia

Az () ivoviz-tisztasagi rendelet (TrinkwV) modositasaval a
higiéniailag tudatosabb tervezés, kivitelezés és Uzemeltetés a
vizellaté rendszereknél is egyre inkabb elbtérbe keriilt.
Kllonds tekintettel kell lenni a beszerelés helyszinéiil szolgald
orszag vonatkozd rendeleteire, féként az Uzemi szintli, a
higiéniai és a karbantartasi szempontokra.

Az alabbiakban felsorolt intézkedések hatésara sikertilt a kivant
vizminGséget Dbiztositani és a csfrdsodas veszélyét
minimalisra csdkkenteni: szerkezeti anyag kivalasztasa DIN
50930-6 szerint; vezetékhal6zat méretezésénél a lehetd
legkisebb névieges atmér6 valasztdsa; Higiénia-tudatos
rendszerfelépités (tekervényes rendszer);

3D
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AESBPRES UMD ... oot rennemmn s e T DIRACCORD| A PRESSARE

. B7077
L 681/450 U B
. 4 f‘ - 45°-08 KONYOK BB
il i ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
» & i ,d JI . O-RING: EPDM

cooe ” & o & D ¢
681012450V 12 245 6 28 o* 400 . %:1.]
8810134500 15 20 7 40 0% 300 8,83
681018450U 18 305 85 49 1o* 300 718
881022450V 22 34 10 70 o* 100 8,80
881028430V 28 36 12 93 S 100 28,01
8810834500 35 41 15 132 g* 80 40,30
6810424500 42 53 7 21 2% 40 8547
801054450V 54 82 21 305 2* 2 ae
(*) legkisebb rendelhetd mennyiség
N 681/451U e

o Fff% ] e 45°-05 KONYOK KB
¥ ] __I]E R ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
A 'M O-RING: EPDM

b .;fv - / ']f—[ | \k'\’

- L - S

681012451V 12 245 A 10* 400 5,55
861013431V 15 2 a 7 35 0% 300 5,66
881018451V 8 30,5 32,5 85 44 a* 300 ]
881022451V 22 34 35 10 83 n* 100 8,18
8810284510 28 36 43 12 BB &* 100 2074
6810835451V 3% # 43,5 15 127 o 60 38,86
881042451V 42 53 83,5 7 208 2 40 60,95
881084451U 54 62 73,5 2 308 Fad 20 80,46

(*) legkisebb rendelhet3 mennyiség

G

1/2023 RAECORREN: BRTALLIEHE
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Press Fitting Syatams ¥ Prassfittingaystama » Systhme de reccords a sartir @ Sistema de accesorios pars pransar A E S P Ft ES

o B7077
T 681/900U -

- R 90°-08 KONYOK BB

i e Y ANYAGA: Cu-DHP29,9 - CW024A
2 ‘,\,3:{“ O-RING: EPDM
£

ok L@ A S ¢

881012000U 12 33 14,5 34 0% 400 8,28
681015800V 15 a8 16 48 10% 300 6.28
881018800V 18 40 18 56 10 200 88
881022800V 22 48 28 B7 0* 100 10,26
881028800V 28 85 3 122 o 50 2147
6810858000 35 8l 35 189 5 50 52,82
681042900U 42 78 42 267 Fad 30 g1,82
6810549000V 54 85 54 401 ad 16 1o.27
(*] legkisebb rendelhetd mennyiség
. . 681/7901U
' 90°-0s KONYOK KB

- - ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A

5 :/"-3’ “(‘ C-RING: EPDM

De L H z
CoDE Lyl mm mm min @ @ @ €
33

8ai01ze01v 12 33 43,5 14,5 0% 400 5,88
se1018001L 15 38 40 16 41 o* 300 5,86
$81018801U 18 40 43 8 52 o+ 200 8,04
s810220010 22 49 48 26 m 0* 100 1067
g81028801V 28 55 57 k| T4 5% S0 28,52
8810330010 3H 61 B8 35 164 5% S0 42,26
6810420010 42 78 88 42 264 2% a0 8845
8810548010 54 85 108 54 400 il 16 meo -

(*] unith minima di vendits / minimum selling quantity

G
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AESTRES UNKOD oo mereemmenss s, ST accor0r apressn: [

e )

r L2 697U
. 90°-08 KULSO MENETES KONYOK
. ! Al ANYAGA: Cu-DHP89.9 - CW024A
[ W O-RING: EPDM
' MENET: EN 10226-1 (ax ISO 7/1)
L1 .
[l
[
' i.l LS
CoDE mlr::xxlrz:h nl'l'rln nl;rzn mzm mYm @ @ €
607308012V  12x3/8" 39 33 145 7 43 10% 150 30,7
8071020120  12x1/2" 42 33 14,5 215 83 0% 150 20,80
897308015V  15x3/8" & 38 16 19 55 1o 150 45,96
6871020150  15x1/2° 52 38 18 215 75 10* 150 30,80
8971020918V  18x1/2° 55 40 18 215 83 10% 150 49,02
807304018V  18x34" 57 40 18 2 102 1o 100 4791
807304022V  22x34" 88 49 2 27 125 10% 100 40,88
8871000280  28xT" 77 55 3 34 196 5% 50 74,61
8O7TI4033U  35x1"I/% a gl 35 43 301 5% 40 80,18
SOTTI2042U  42xT172 99 78 42 50 408 o 30 135,40
887200054  54x2" T8 85 54 85 850 2* 20 161,58

(*] legkisebb rendelhetd mennylség

T
1:22':2 - 698U
! :,.”!, . | 90°-08 BELSG MENETES KONYOK
AT ey ap s
J' A i ﬁ MENET: EN 10226-1 {ex ISO 7M)
21 -1 g /
L1 i
LY
CODE mnn:: :lgh n!llrin r#rzn nfl!n murﬁ mvm @ @ €
8883080120  12x3/8° 3B a3 25 145 185 46 o* 100 10,07
8se102012U0  12x12° 40 33 24 145 195 Bl o 00 19,07
8883080150  15x3/8" 44 38 32 8 215 62 o> 100 44,75
898102015U  15x1/72" 50 38 34 8 24 74 0% 100 18,07
BBBIOSOIBU  15x34" 51 38 34 18 30 86 o> 100 43,87
8081020180 1Bx1/2" a3 40 87 18 24 a2 10% 100 2.8
BOB304018U  18x34" 54 40 37 18 80 108 1o* 100 47,58
8981020220 22x1/2 58 48 43 26 27 124 10* 100 aLle
8083040220 22x3/4" 63 49 48 26 30 1ag 0% 100 30,17
89e100022U 22x1° 67 48 47 26 375 m To* 50 4791
8983040280 28x3/4" 67 55 50 | 34 184 o* 50 58,65
898100028V 28x1" 2 85 52 3 5 195 0 50 54,00
88B14085U  35x1"4 a8 Bl 86 35 48 288 5* 40 80,57
898N20420  42x1"12 94 78 2 42 53 403 2% 20 negl
B8B200054U  S4x2’ 1o 95 84 54 B5 588 2~ 10 188,43

(*] legkisebb rendelhetd mennyiség
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87077
682U
r__l_FL
-'g"'-‘-'g T-IDOM
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
o O-RING: EPDM

R L L - S B

882012000V 12 a 3l 125 125 a7 o 200 87
S$B2015000U 1] 40 a3 18 n a o¥ 200 8,97
382018000U ] 42 a5 20 =] g8 0% 100 12,75
6820220000 2 &4 38 21 18 13 o 80 18,41
882028000V 28 48 48 24 19 180 Cd 50 20,88
682035000V ks 52 48 28 22 240 g* 30 0.2
882042000V 42 65 85 29 28 376 2% 20 9250
8820540000 54 75 7% 34 34 578 2* 12 12056

{*) legkisebb rendelhetd mennyiség

892U B B7077

e T-IDOM SZOKITETT
2 S T ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
5l { ] __.,.'T:___ 5 O-RING: EPDM

De L1 L2 F 4| 2
Cope mm mm mm mm mm @l @ @ €

6920180120  15x12x15 38,5 3.5 185 13 76 0% 200 10,86
a82018012U0 18x12x18 385 a3 165 .5 86 0* 100 12,04
8820180150 18x15x18 40 35 8 13 82 0% 100 1,58
gez022012U0 22xiZx22 s a5 55 185 08 o* 80 14,41
8920220150 22x15x22 40 3 7 15 nz2 0% 80 13,88
692022018U 22x18x22 42 L1 L} 15 na o* B0 1272
28x15x28 40 2 18 22 140 5 50 33,78
28x18x28 42 44 18 22 149 o* 50 4872
28x22x28 4é 42 20 8 159 o* S0 33,0
BHx15x35 44 48 8 26 185 g 30 49,72
35x18x35 4d 48 18 28 a8 S+ 30 52,82
882035022U 35x22x35 46 49 20 i 202 o* 30 £5,84
822035028U 35x28x35 48 48 22 22 213 o* 30 48,07
BB2042022U 42x22x42 53 55 ) az 270 2 20 gl
8B2042028U 42x28x42 35 56 19 32 267 2* 20 88,50
8920420850 42x35x42 58 a9 22 29 2o 2* 20 91,67
8920540220 54x22x54 80 B1 ] 38 368 2% 12 138,85
8920540200 54x28x54 82 g2 21 38 387 2* 12 141,08
B92054085U 54x35x54 86 84 25 38 423 2% 2 148,42
8820540420 S54x42x54 69 7 28 35 509 2> 12 109,56

(*] legkisebb rendelhetd mennyiség

1/2023




— ", SISTEMI DI RACCORDI A PRESSARE .
A E S P R E S UNIKO Progn Fitting Systoma ® Prassfittingsystome § Systbmes de raccorda a sartir ¢ Slatema de accesartion para prensar L

689U
E’ T-IDOM BELSO MENETTEL
',' L ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
g/ O-RING: EPDM
. \ 1 MENET: EN 10226-1 (ex ISO 7H)
A
E xDa :
(k| L2 Z1
CODE mmr:r:‘ ;ch X foad s mm mm @ @ @ €
888102012U 12x1/2'x12 al 315 125 215 a3 10% 100 31,83
8883080150 15x3/8"x15 40 33 18 21 84 10* 100 84,04
689102015U 15x1/2°x15 40 38 18 23 105 1o 100 30,88
8801020T8U 18x1/2"x18 40 405 18 24,5 ne o 100 58,81
8881020220 22x1/2"x22 44 80,5 21 235 181 (14 100 £3.28
BB8304022U 22x3/4"x22 &4 435 | 285 169 o* 50 62,08
689102028U 2Bx1/2"x28 44 42,5 20 28,5 188 il 50 54,28
889304028 28x3/4"x28 44 485 20 205 196 5 50 70,24
6891000280 2Bx1"x28 48 50 24 a0 245 5 50 B
6891020350 35x1/2"x35 48 47 20 31 228 5* 50 75,81
6891020420 42x1/2"x 42 93 ol 17 35 285 2% 20 81,722
6891020840 54x1/2°x54 80 58 19 42 392 2v 14 108,28
(*) legkisebb rendelhett mennylség
B7077
; L - . 683/000U
- - KARMANTYU
a - o Anyaga: Cu-DHP99,9 - CW024A
| O-RING; EPDM
g,
De L F 4
cang o i o (5] 6} D ¢
Z 12 4] 4 26 10* 400 388
15 49 5 368 0% 400 8,88
18 48,5 55 42 0% 300 748
22 52 6 57 10* 200 880
28 95 7 78 g 150 18,80
35 59 7 102 ow 100 20,99
42 BO 8 170 2 40 80,47
54 80 8 236 el 24 48,82

(*) legkisebb rendelhets mennyiség

G
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ﬂ flﬂﬂ?;m::mm :‘:vntlmn de raceords a sertfr ¢ Sistema da accesarios para prensar A E S P R E S UN;K o

683/001V e

|L—"—ﬂ. - ’ N ATTOLOKARMANTYU
::qit’ T ; z ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

cooe ™ o - & 5y, €

8830120010 12 4] ] 26 0% 200 8,85
6830150010 18 49 22 3 o* 200 6,39
8830180010 18 485 22 42 o 200 738
883022000 22 52 23 57 o 200 890
5830280010 28 55 24 75 g* 80 1841
883035001V 35 S8 28 102 5 50 2138
883042001V 42 80 36 170 2% 40 38,88
88305400TU 54 80 41 236 2* 20 50,21
{*) legkisebb rendelhet mennyiség
683/002U
ii k T HOLLANDIS ATMENETI IDOM
s — - A ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM
Fe * TOMITES: EPDM
- SN 'I" MENET: ISO 228/1 (ex DIN 259)
[
I
LN
CODE mg.x‘h?ch ml;n rnzm mvm “':F:'{a't @ @ €
8830150120  15x1/2" 49 25 215 18x10thk2,5 n 0% 250 18,62
883013002U  15x34" 3 30 m5 24x14thk 2,5 8l 0% 250 18,89
86830180020  18x34" 40 30 125 24x14thk 2,5 86 0% 250 1718
8830220120  22x3/4" 83 0 245 24x14 thk 2,5 2 o* 200 22,87
6830220020  22xI" 44 k] 135 30x20 thk 2,5 122 1o* 200 16.81
883028012V 28x1° 58 36 28,5 30x20thk2,5 168 g 150 2748
8830280020 28x1"/4 47 48 15 39x27thk 2,5 186 L 120 28,31
esso2s022U  28x1M2 47 59 4 44,5x30thk 2,5 285 5* 120 81,63
8830350120  35x1"14 84 46 30,5 39x27thk 2,5 267 5% 60 8248
83035002y  35x1"1/2 52 55 175 44 5x80thk 2,5 an 5* 60 a2
8830420220 42x1"72 78 55 3,5 44 5¢30thk 2,5 435 2 30 88,04
8830420020  42x2° 8l 65 125 5Bx42thk 2,5 a7 2* 30 3
8830540220  S54x2" 815 65 38,5 5Bx42thk 2,5 578 il 20 100,28
683084002V  54x2"V/2 725 82 17 715x53thk 3 647 2 20 104,44
[*) legkisebb rendethetd mennylség

8

m 1/2023




. ® RACCOR
A E S P R Es UNIK 0 Prasa Fitting Systama ® Prassfittingsystems # Syatimas dlu::dls:.::rl 0n Slllhmn de nn:i:hp::ffﬂ: n

a B & 7077
b _ 683/003U
r — .
L1
> ZAROSAPKA
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

Y T S - -

683012003V i2 22 ] ¥ o 500 1,88
883015003U 15 25,5 35 20 lo* S00 1227
683018003V 8 255 35 23 o* 300 18,18
22 285 35 33 0* 200 21,20

3028008 28 215 35 45 5* 150 Zn
6830350030 35 30 4 a2 & 100 w7
683042003U 42 40 4 101 2 80 55,18
883054008V 54 48 5 145 2 40 6736

(*) legkisebb rendelhetS mennyiség

L 687U
= =
KULSO MENETES ATMENETI
S IDOM
I ANYAGA: Cu-DHP98,9 - CW024A
i O-RING: EPDM
MENET: EN 10226-1 {ex 180 7H)
b Z

Cope rnnn: : I|l1|c'h ml;n mzm mYm @ @ €
BB730B012U  12x3/8" 375 7 18 34 0% 300 6,57
887102012y T2xve” 405 25 22 52 (1] 300 8,90
687308015U  15x3/8" 40 19 18 a o* 300 10,68
6871020150 15x 12" 44 2 22 54 0% 300 8,90
8B73040150  15x34" 48 27 24 70 10% 200 14,00
687102018U Bx12 44 22 22 57 10% 300 8719
6873040180  18x34" 48 27 2 72 10* 200 10,08
6871020220  22x1/2" 45 27 22 7 1o¥ 200 %48
8873040220  22x34" 47 27 24 77 10* 200 12,03
8871000220 22xT" 52 34 29 126 10% 100 750
8673040280  28x3/4" 48 3% 24 107 5* 100 nm
887100028V 28x1" 53 34 29 127 5+ 100 24,30
8BIM4028U  28xT'/4 55 43 al 187 5* 60 50,09
6871000350 35x]" 56 40 29 182 g% 100 55,38
@BTI40B5U  25xT"1/4 57 43 31 188 5w 50 5310
8B71I203850  35x1"12 57 48 31 233 gw 50 5748
BBTNLG042Y  42x1'1/4 67 48 | 256 2 40 72,23
6871120420  42x1"1/2 68 49 32 252 ol 40 Tohh
887N2054U  S4x171/2 73 61 32 a0 2* 32 125,51
8872000540 542" 7% &l 37 872 2+ 32 143,57

(*) legkisebb rendeihetd mennyiség
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m SISTEMI DI RACCORDI A PRESSARE =\ UN;'K 0

Pras Fitting Systame ! Prasafittingsystoms 0 Systhmes de raccorts a saitir 8§ Sistemade accasorlos para prensar A E S P H E s

] -
Y. , 890U

d] ¢ "df- ﬁf' BELSO MENETES ATMENETI
o IDOM

% - ANYAGA; Cu-DHP99,0 - CW024A
L - O-RING: EPDM
3 MENET: EN 10226-1 (ex IS0 7/1)

CODE mnr; : Inngh ern mzm mvm @ @ €
6803080120 2x3/8" ¥» 18,5 35 33 10* 240 848
800102012V 12x12" 385 24 4 49 0% 240 848
690308018V 15x3/8" 36 215 2 41 0% 240 9,28
880702015U 15x12 43 24 5 53 0% 240 857
890304015V 15x3/4" 43 30 4 76 0* 240 17,88
690102018V 18x1/2" 425 24 45 L) o* 240 1,86
6903040180 16x3/4" 43 30 4 76 0* 200 23,33
880102022V 2xl/2 43 28,5 4 8z 10+ 200 1BI6
8903040221 22 x 3/4" 44 30 4 80 10* 150 14,38
820100022V 2xT1" 47 375 4 121 0% 100 2140
8080102028V 28x1/2" 42 34 2 137 5% 100 42,92
8903040280 28 x 34" 43 34 235 15 5w 100 48,88
680100028V 28xT° &7 a5 3 12 5* 100 28,34
8901140280 28x1"14 54 46 B 181 5 £8.34
880304035V 35 x /4" 45 40 2 182 5% 80 55,97
890100085V 35x1" 48 40 15 159 g* 80 59,02
8R0T4035U 35 x1"/4 55 46 7 183 5« S0 86,30
880114042V L2x1"V/4 60 49 4 247 bl 40 8241
eg0n2042U 42x1"/2 64 53 6 251 2% 40 084,58
880200054V 54x2" 73 85 6 350 il 20 157,30

(*] legkisebb rendelhets mennyiség

@g‘;ﬂm@. 172023




R
A E S P R ES UNIK O Preas Fltting Systams 8 Pressfittingsysteme # Systdmes da rmnsr:ls::r't‘l: IDSII:::‘:? :m:f:r:: n

B7077

B - 691y

8ZUKITO EGYENES CSOVEGGEL
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

cone L] i & $ €
881015012V 15x12 &7 28,5 26 10* 300 5,29
galoisoi2u 18x12 48 295 a0 10* 300 555
8910180130 18x15 56 34 g7 o* 300 528
8910220150 22x15 60 38 44 10* 300 828
881022018V 22x18 58 36 48 0% 300 6,38
6810280150 28x15 &7 45 57 5% 200 1581
691028018V 28x18 65 43 59 o 200 16,28
8810280220 28x22 B4 4] 68 [ 200 18,72
8810365022V 35x22 N 4B B6 ol 100 18,78
8910330280 35xes 68 44 a G* 80 21,50
8810420220 42x22 89 66 126 2% 80 33,78
8910420280 42x28 g7 83 132 Fad B0 8298
B8010420a5U 42x35 85 59 143 2% 40 8212
8910540350 54x35 a7 7 194 Fad 40 44,88
. 861054£042U S4x 42 104 68 222 B 2* 32 42 .94
{*] legkisebb rendelhet mennyiség
s 684/001U
.z HOLLANDIS ATMENETI IDOM
- K ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM
TOMITES: EPDM

MENET: I1SO 228/1 (ex DIN 259)

il S W S N - WS /R

6840120010 2 83 26 18.2x1,2thk 2 97 10* 100 68,06
684015001V 15 735 29,5 24x14thk 2,5 185 0% 100 8762
684018001V 18 745 30,5 24x14thk 2,5 72 o> 100 98,84
8840220010 22 785 325 30x20thk2,5 248 10* 80 nzre
884028001V 28 a3 35 39x27thk 2,5 380 g a0 120,17
854033001V 35 945 425 44,5x80thk2,5 824 5* 20 138,52
8840420010 42 ms 38,5 SBx42thk2,5 823 2* 20 184,93
884035001V 54 128 47 71,5x63thk 3 1408 2% 10 802,23

(*) legkisebb rendelhet mennylség

172023 Gam
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:I-T::n:;z:-m::m::;:? ln:vntlmndl rmccords asertir ¢ Slstema de sccosarion para prensar A E S P R h s UN’KO

684/002U
L
i 7 1 KOLSO MENETES ATMENETI
i . i CSATLAKOZO IDOM
1 ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
X = O-RING; EPDM
TOMITES: EPDM
. MENET: EN 10226-1 {ex ISO 7M)

CODE mlr:||1'xllr||!ch mli'n mzm G.r:r.:t @ @ @ €
884012012V 12x3/48" 56,5 38 18,2x11,2thk 2 123 0% 120 4155
884012002U 12x1/2° 58,5 4] 18,2XM,2 thk 2 m 10% 120 42,55
BB4015002U 5x12" 66,5 305 24x14thk2,5 162 10* 120 47,55
8840150120 15x3/4" 675 45,5 24xX14thk25 181 10* 80 83,04
684018002V 18x1/2" 675 455 254thk 2,5 187 10* 120 63,66
884018012V 18x34" 68,5 48,5 24x14thk 2,5 196 1o* 80 L1 ]
684022022V 22x1/2" B0S 575 24x14thk2,5 202 10* 120 88,52
8840220020 22x3/4" s 568,59 24x}4 thk 2,5 232 10+ 80 88,47
B84022012U 22xT" 758 525 30x20thk 2,5 306 0* 50 88,88
864028012V 28x3/4° 86,5 625 Ax20thk 2,5 297 o* 80 B4,30
684028002V 28x1" 8l 57 39x27thk2,5 410 o S0 B1,05
884035002V 35xT"/4 80,5 64,5 44 5x30thk 2,5 673 Lo 30 1828
8840420020 42x1"72 96,5 80,5 S6x42thk 2,5 863 o 30 165,06
8840840020 54x2" 13 72 71,5x53 tﬂka 1520_ * 168 218,88

[*) legkisebb rendelhetd mennyiség
R T 869/MU Aindts
e KULSOG MENETES ATEMENETI IDOM,
[ SIMA CSOVEGGEL
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
| ) O-RING: EPDM
': | MENET: EN 10226-1 {ex ISO 7/1)
Xy

CODE m?naxlh!n!ch ml;n mzm mYm @ @ €
asglo2nau 12x1/2° 73 22 215 49 1o* 300 28,80
saa102150 Tax12" &7 25 22 51 i0* 300 24,87
G69102118U 1Bx¥z" 47 25 22 53 10* 300 2588
BB9304118U 18x3/4" 49 25 27 N 0% 200 27,86
6681021220 2x12" 48 26 24 63 1% 200 38,82
889304122V 22x3/4" 50 28 27 2 10* 200 §1,78
868304128V 29 x3/4" 58 29 30 B3 o¥ 150 80,53
889100128V 28x1" 58 29 34 121 L 100 63,04
6891141350 Bx1"/4 62 3 43 188 o* 40 80,82
889112142V 42x1"1/2 78 4B 50 255 Fad 40 120,54
8882001540  54x2" 88 51 85 414 2 20 128,34

[*) unitd minima di vendita / minimum selling quantity

mi:m 1/2023
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—e RACCO
AESPRES UNIKO Presa Fitting Systems 9 Prassfittingsystaine o Swﬂnmd-nwusﬂ:ls::r't‘lrl 'Il sllmmd-m:f:::nﬁ

- 87077
L 669/FU
_Z o
; o~y BELSO MENETES ATEMENETI IDOM, SIMA
\_{ Y CSOVEGGEL
-—— | —_— ANYAGA: Cu-DHP98,% - CW024A
4 O-RING: EPDM
| - MENET: EN 10226-1 {(ex iSO 7/1)
Y
Dex L 4 Y
CODE mmx Ill?l;h mm mm mm @ @ @ €
888308012U 12x3/8" 39 22 21,5 4 10* 300 2548
8891020120 12x1/2" 42 22 24 48 0% 300 2551
8808308015V 15x3/8" 40 25 21,5 40 o* 300 2758
B869102015U 15x1/2Z" 48 25 24 Sl 10% 300 2788
889102018V 18x1/2" 48 25 24 55 10* 200 28,31
688304018y 18x3/4" 46 25 30 72 o* 200 28,15
sa9102022u 22x1/2" 47 26 27 80 10* 200 35,45
8893040220 22 x /4" & 26 30 Tl o* 200 40,88
888304028U 28x3/4" 47 29 34 107 o 150 aLn
668100028V 28x1° 53 28 375 116 o* 100 82,70
668114035U 35T/ 60 k|| 46 183 5 S0 109,28
6691120420 §2x1M/2 74 46 853 253 2> 40 122,12
869200054V S4x2" 83 51 65 367 2% 10 208,80
(*) legkisebb rendelheté mennylség
- o j57077]
P 685/000U
== 80° BELSO MENETES FALI CSATLAKOZO
\ KONYOK
| ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM
=4 | MENET: EN 10226-1 (ex ISO 7H)
Dax L1 L2 4] A B D
CODE mmx !I:lgh mm mm mm mm mm mm mm @ @ €
685102012U0 12x71/2" 42 23 2338 7 40 15 7 128 1o+ 100 18,07
085102018U 15x1/2" 485 225 215 6.5 40 11 6.5 181 1o® 160 18,07
6851020180 18x1/2" 435 24 215 8 40 15 B.S 192 10* 100 4281

B85304022U 22x3/4" 445 28 21,5 13 50 20 B85 248 5% 50 30,17
[*] unitd minima di vendita / minimum selling quantity

172023




SISTEMIDIRACCORDI A PRESSARE PRES UNMKO®

Presa Fitting Systoma 0 Pressfittingsystams ¢ Systimea de raceords « sertir ¢ Sistema de accesorios pars prensar A E S PR Es

- o 87077
685/003U
HAROMAGLU FALI CSATLAKOZO-
KONYOK
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
0-RING: EPDM

MENET: EN 10226-1 {ex ISO 7/1)

DexRpxDa L? L2 | 2 A B c D
CoDE mmx I::hxmm mm mm mm mm mm mm mm mm @ @ @ €
8851023150 1§x1/2"x15 56 34 7 40 13 50 85 221 80 7974

23
885102318U  18x1/2°x18 5B 23 34 7 40 13 50 65 234 5* 0 B33%
6851028220  22x)/2"x22 B3 23 40 7 40 16 50 65 315 2% 50 8782

(*] legkisebb rendelhetd mennyiség

- 7077
679/001U -
r—=. ' KERULO IDOM KB
1 o - ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

cope om  mm  wm mm B @ ¢

679012001V 12 975 yi| 25 ¥ 54 o+ 150 14,78

870015001V 15 s 83 12 @ 70 0% 100 14,78

879018001V 18 120 98 13 k]| 87 1o 100 21,95

879022001V 22 141 18 L 39 138 10 50 28,22
[*] legkisebb rendelhetd mennyiség

N _ 5791_002 U - B

! "U" ALAKU KERULG IDOM BB

. w2 . ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CWD24A
-E,{-m “ M . o O-RING: EPDM
1 , _ .

coo o mm mm mm mm B P e

679012002V 12 134 a7 20 32 7 o* 150 20,12
6790150020 15 134 80 20 35 a o* 100 38,54
879018002V 18 144 100 20 38 15 o> 100 41,63
g79022002U 22 161 1] 23 45 163 0¥ 50 48,07

(*] legkisebb rendelhetd mennyiség

m 172023




e N RACCO
AESTEES UMD oo resmms s s, ST maccomarsssane |15

- 7077
683/000AU
- CSATLAKOZO ADAPTER
- & i ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
» _ Hs O-RING: EPDM

cooe L] n L i) i A D ¢

8830180140 (1) 15x14 15 14 52 65 53 10% 800 endemand
8B83015018U (2) 15x16 15 8 52 BS 61 1o 00 ondemand
8B30IBOIGU (2) 18x16 18 16 53 15 72 o+ 300 on demand

(*} legkisebb rendelhetd mennylség
(1) DN 14 mm méret prégeléze 15 mm préspofival végzends
{2) DN 16 mm méret préselése 18 mm préspoféval végzends

- 7077
669/FAU
PO - [
- = . . 8Z0KiT6 ADAPTER
il d ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

cone L] LI L o o B B ¢

889014015U (1) 14x15 [ 15 a2 28,5 4B 10* 300 ondemand
BEDOIBOISU (2) 1BxIS 1% 15 53 28,5 63 o 300 ondsmand
689018018V (2) Bx18 18 18 53 285 84 o+ 300 ondemand

(*) legkizebb rendelhets mennyiség
(1) DN 14 mm méret préselése 15 mm préspoféval végzends
(2) DN 16 mm méret préselése 18 mm préspoféval végzendd

1/2023
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—_—\ ® RACCO
A E S P H ES UN'K 0 Praas Fitting Systems ¢ Prassfittingeystama ¥ Systimus de ru:::ls:.::r' ln Slllhml de 2::15?:::5

R B7077
oo 681/450U
PR ¥
o A Jurom 45°-08 KONYOK BB
i 1 ANYAGA: Cu-DHP89,9 - CW024A
S ”' O-RING: EPDM
2 v

cooE o i mh B >y €
681012450V 12 24,5 6 29 10 400 8,85
8810154500 15 20 7 40 10% 300 8,85
881018450V B 30,5 85 49 0% 300 118
g81022450uU 2 34 10 70 0% 100 8,00
881028450U 28 38 12 23 5* 100 28,m
681085450V 85 4] 15 132 5 60 40,30
881042480V 42 53 7 2n 24 40 B547
8810544500 54 62 2 305 2" 20 81,67
[*) legkisebb rendelhets mennyiség
. 681/451U
p — —
. o 45°-0s KONYOK KB

R N = = ANYAGA: Cu-DHP93,9 - CW024A
R an 1L ,‘f\’ O-RING: EPDM
”V ' k- /']

cong - L L = 3] 5} Wy €
BB1012451VU 12 245 3 B 27 10* 400 5,55
8810154510 15 28 3N 7 35 1o* 300 &.88
BAIDIBASIU 18 30,5 325 85 44 10* 300 7,82
8810224510 22 4 35 10 63 o* 100 818
881028451V 28 36 45 12 B8 g 100 2274
881035451V 35 41 43,5 15 127 g% 60 368,86
BB1042451U 42 53 83,5 7 208 2 40 80,85
B810544810 54 B2 735 21 3086 ad 20 80,46

(*) legkisebb rendelhets mennyiség

1/2023 (.IE‘{..,-.HM




SISTEMI DI RACCORDI A PRESSARE — W\
n Prass Fitting Systsms ¥ Preasfittimgeystema 8 Syatimes de racenrds & sertir ® Slstvma de accesorios pare prensar A E S P R E 5 UNIKO

B7I077
b 681/800U
. 90°-0s KONYOK BB
| o ' e ANYAGA: Cu-DHP98,8 - CW024A
z ' A:Ff\f" O-RING: EPDM
L | ‘,. x
']
— I
CODE . m"m ,,.zm @ @ €

8810128000 2 33 145 3% 0% 400 6,28

681015800V 15 38 18 48 10 300 828

881018800V 18 40 18 56 o* 200 8,18

6810220000 2 49 2 67 1o* 100 1028

8810265000 28 55 31 122 5% 50 2147

681035300V 35 61 35 168 5* 50 4282

681042000U 42 78 42 267 2* 30 81,82

881054000V 54 95 54 401 2 18 10,27

[*) legkisebb rendelhetd mennyiség
N B7077
b s 681/901U Lites
R - 90°-0s KONYOK KB

— . = ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A

CODE rr?n I'I’II;I'I m"rn H'Izﬂ'l @ @ c

88101200 12 33 435 4.5 33 1o+ 400 5,88
geio15e0U 15 38 40 18 L o* 300 8,56
881018801V 8 40 43 18 52 10* 200 8,04
6810220010 2 48 48 26 7 o* 100 1047
681028000 28 55 g7 3 N4 o* 50 2352
e8io35801U 35 6 66 £ 184 5* 50 42,28
8810420000 42 78 as 42 264 e 30 83,45
8810548010 54 85 08 54 400 2% 18 N0

[*] unith minima di vendita / minimum selling quantity

g_igg 172023




— N\
AES PRES UNKOD oo sreoeumss s, SR accornia s [F

- ' B7077
T, Lz 697U
_l' Y 90°-08 KULSO MENETES KONYOK

- ]: A = ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A

j i [ O-RING: EPDM

, MENET: EN 10226-1 {ex ISO 7/1)

L1
Y

DexR L1 L2 4 Y
CODE mmxInch mm mm mm mm @ @ €

8973080120  12x3/8" a9 33 14,5 7 43 1o 150 80,75
6971020120 2xe 42 33 14,5 21,5 63 10 150 30,80
6973080150  15x3/8" 47 38 18 19 ] 0* 150 45,96
897102015V 5xi2” 52 a8 18 21,5 [:) o* 150 20,90
887102018V 18x12" 55 40 18 215 83 To* 150 48,02
6973040180  1Bx3N” 57 40 8 27 102 1o+ 100 a9

697804022V  22x34" BG 48 268 27 125 0¥ 100 49,88
8871000280 28x1" 7 35 a 34 196 o 50 74,81

6871140380  35x1M14 9 8l 35 43 301 &* 40 8g,18
897120420  42x1M/2 ag 78 42 50 408 2* 80 185,40
897200054U S4x2" 116 95 54 65 650 2* 20 191,59

[*] legkisebb rendelhett mennyiség

R & S —-

RN 698U
. -...yn- - 90°-0S BELSO MENETES KONYOK
T ‘«.y--ﬂ"--ﬂv Aevnat, CuoHrans - W
T— .-.ﬁ / MENET: EN 102261 (ex ISO 7/)
! =Y
CODE mnr: :mh rll;;ln n'%ﬁ nfrln rﬁn mvm @ @ €

8983080120 12x3/8" 38 33 29 145 195 48 10* 100 19,07
E98102012U 12x1/2" 40 33 24 145 185 61 1ov 100 18,07
6083080130 15x3/8" 44 as 32 16 25 62 0% 100 &4,75
8981020150 1axie2" 50 38 34 18 24 74 10* 100 18,07
898304015U  15x3/4" ]| 38 34 16 30 08 1o* 100 £3.87
g881o2o8U  18xV2" 53 40 a7 18 24 82 10% 100 4281
888304018U 18x 34" 54 40 37 18 a0 103 0% 100 4793
8881020220 22x1/2° 58 48 &3 26 27 124 10* 100 51,16
8683040220 22x 84" B3 48 48 26 80 130 10* 100 30,17
888100022V 22x1" 687 48 47 26 375 173 10* a0 4701
BOB304028U 2Bx3/4" 67 59 50 3 34 184 5 50 53,83
8881000280 28x1" 72 55 52 3l 375 185 5w 50 84,88
BOBN4DBBU  35x1"/4 88 3] 68 35 48 288 5 40 80,57
8882042V 42x1"1/2 84 78 2 42 53 403 2 20 118,81
8982000540 §4x2" 1o 95 B4 54 B5 g88 2 10 185,43

(*) legkisebb rendelhets mennyiség

30
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ﬂ SISTEMI DI RACCORDI A PRESSARE S, U N’KO e

Preas Fltting Systema ? Preasfittingsysteme ¢ Systdmes de raccorde a sertir § Sistema de accesorios para prensar A E S p Fi Es

o 682U
il == TIDOM
L2 a & ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
H_ [ . !‘kr a O-RING: EPDM
1, X ”f'
L R -, et
L1 s L1
coo o mm mm mm o B P e
8820120000 12 3 31 125 1255 57 10* 200 8,87
882015000U 15 40 33 18 n 8l 10* 200 0,97
682018000U 18 42 85 20 3 89 o 100 1275
682022000U 22 44 38 2 15 13 10+ 80 1641
882028000V 28 48 43 2 19 180 5w 50 20,08
882035000V 85 52 48 28 22 240 5 30 50,21
682042000U 42 85 85 29 29 376 Fa 20 8750
682054000V 54 75 75 34 34 579 [ 12 12056
(*) legkisebb rendelhetd mennyiséy
— 692U
4y o T e
: Cu L9 -
Iz_zx_[ : O-RING: EFDM
L-." ra 04
X I
o B BoB R E OB OB P e
6920150120  15x12x15 385 815 18,5 13 76 10+ 200 10,88
6820180120  18x12x18 385 33 185 14,5 88 10" 100 12,04
6920180150  18x15x18 40 35 18 13 g2 10* 100 nse
8820220120  22x12x22 395 35 155 18,5 108 10* 80 14,61
BO2022015U  22x15x22 40 %7 7 15 12 0% 80 13,88
2x18x22 42 37 1 15 T 10* 80 e
B8202801BU  28x15x28 40 44 18 2 140 5w 50 33,78
6820280180 28x18x28 42 44 18 22 148 5* 50 40,72
882028022U 28x22x28 44 42 20 1 159 5 50 88,7
682035015V  35x15x35 44 48 18 2 185 5 30 498,72
86208B01BU  35x18x35 44 48 18 28 188 5 30 52,62
8820850220 35x22x35 46 49 20 28 202 5# 30 45,84
892035028V 35x28x35 48 48 2 22 23 5 30 48,07
8920420220 42x22x42 53 55 7 82 210 i 20 ene
8920420200 42x28x42 55 58 19 32 287 o 20 88,50
682042035 42x35x42 58 55 2 28 810 o 20 91,67
882054022V  54x22x54 80 )l 18 38 388 2 12 188,84
882054028V 54x28x54 82 82 2 38 887 o 12 141,08
B892054085U 54x35x54 86 B4 25 38 423 2w 12 ue42
682054042U  54x42x54 g9 7l 28 35 508 v 12 105,56

[*] legkisebb rendelhets mennyiség

1/2023




— S\ @ PRESSA
A E S P R Es UM’KO Press Fitting Systema » Preasfittingaysteine @ Systdmeade rlcc:Ills:rlEl:rl ln:lm :unula:hlpnpn:: n
689U

T-IDOM BELSG MENETTEL
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A

F ‘|
- ' O-RING: EPDM
- MENET: EN 10226-1 (ex ISO 7/1)

DexRpx IJ_l
L1 L2 I 2
CODE mmxinchx o mm mm mm @ @ €

mm

8891020120 12x1/2"x12 3 375 12,8 215 83 10* 100 31,83
88B30BOISU 15x3/8"x15 40 33 18 21 84 10 100 54,04

689102015V 15x1/2°x15 40 a9 18 23 105 10% 100 30,86
8891020180 18x1/2°x18 40 405 18 245 ne 10* 100 53,61
689102022U 22x1/2°x22 44 39,5 | 23,8 161 0% 100 43,28
8893040220 22x3/4"x22 44 435 2 28,5 169 o* 50 82,06
889102028U 28x1/2"x28 44 425 20 26,5 188 o 50 54,28
680304028U ?2Bx3/4"x28 44 46,5 20 29,5 188 o* 50 70,24
889100028U 28x1"x?8 48 50 24 30 245 o 50 731
88B102085U 35x1/2°x35 48 47 20 3l 229 o* 50 75,81
a80102042U 42x1/2"x42 53 51 7 35 295 ad 20 81,72
6881020540 54x1/2"x54 a0 . 58 19 42 302 Al 14 109,28
[*) legkisebb rendelhetd mennyiség

L | 683/000U e
=t = KARMANTYU
s | - Anyaga: Cu-DHP89,9 - CW024A
O-RING: EPDM
coDE L (2] & D €

883072000V 12 26 0 400 5,86
8830715000U 15 36 10* 400 5,08
883018000V 18 485 55 42 10* 300 748
883022000V 22 52 8 LT o0* 200 880
883028000V 2B 55 7 76 5 150 16,80
883035000V 85 L1 ] 7 102 5* 100 20,89
88304520000 42 80 ] 170 Fad 40 30,47
8830545000V 54 850 B 238 2 24 49,82

[*] legkisebb rendelhets mennylség

172023 e e




n SISTEMI DI RACCORDI A PRESSARE S== UNFKO i

Prasa Fltting Systemns ¢ Pressfittingsystoms ¥ Systimes de reccords o sertir @ Sistema de accesorios para prensar A E S P R E S

- _ N 70 77
- L - 683/001U
P——r= == !(p ATTOLOKARMANTYU
- - ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
| D -~ ¥ O-RING: EPDM

cone - o - &) >y ¢
883012001V 12 4] 19 26 0% 200 8,83
8830150010 15 49 22 38 0" 200 8,39
6830180010 18 49,5 2 42 0% 200 758
683022001V 22 52 23 57 o 200 8,00
883028001V 28 85 24 76 5* B8O 18,41
883035001V 35 59 26 102 5 &0 21,38
8830420010 42 80 36 170 2* 40 38,88
883054001V 54 e 4 238 2 20 50,21
(*] legkisebb rendelhetd mennylség
683/002U
——— HOLLANDIS ATMENET IDOM
U . ' ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM
£ . TOMITES: EPDM
i-' [ = !f 'I_ MENET: ISO 228/1 (ex DIN 258)
|
L 2y
CoDE m?n.legch ml;n mzm mYm o?ﬂ'r':n.t @ @ €

8830150120  15x1/2° 49 25 215 1810 thk 2,5 72 0% 250 18,82
883015002U 15x3/4" 39 80 ns 2414thk 2,5 Bl o~ 250 16,80
883018002V 18x34" 40 ac 125 24x14 thk 2,5 86 0% 250 1718
8880220120  22x/4° 58 3o 248 24x14 thk 2,5 121 o* 200 22,37
@83022002u 2 22xT1" &4 36 185 30x20thk 2.5 122 0% 200 18,91
883028012V 2821 8 36 28,5 30x20 thk 2,5 168 5* 150 2745
883028002U 2Bx1"V/4 47 48 15 3927 thk 2,5 188 5 120 28,31
8aso2s022y  28x1'1/2 &7 55 % 44,5x30thk 2,5 285 g* 120 51,63
8830350120  35x1"/4 64 48 305 38x27 thk 2.5 2a7 g* 60 82,45
6830330020 35xi"1/2 52 55 75 44,5x80thk 2,5 3n g* 60 AR
883042022U 42x1/2 76 55 315 44 5x80thk 2,5 435 2 30 88,04
8830420020 | 42x2" 61 65 125 56x42 thk2,5 367 2% 80 Ly
8880540220 | S54x2° 815 65 385 5Bx42thk25 578 o 20 100,88
aB3054002U 54x27/2 725 82 7 71,5253 thk 3 847 o 20

- -n--'.--—LE i el S

(*) legkisebb rendelhetd mennyiség
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Y
A E S P R ES UN'K O Press Fitting Systems # Pressfittingeystams ¥ Systimen dnn:usr:as:::: IDSII::DA::I::I ::II:I‘IDPI:IE:::'IE

L ) 683/003 U
L1 o/ —
& &/ ZARGSAPKA
!l( ’ ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
- O-RING: EPDM
‘\,\
i
cone i i £ D ¢
6830120030 © 22 5 % 0% 500 .69
6830150030 15 255 35 20 100 500 227
883018003V 18 255 35 23 0% 300 1615
6830220030 22 285 35 3 10+ 200 2120
883028003U 28 215 35 45 5* 150 2n
683035003V % 30 4 & 5» 100 a7
883042003U &2 40 4 101 o* 80 5519
883054003U 54 48 5 15 o 40 6738

(*) legkisebb rendelhetd mennyiség

- L s 687U
_— Y —_ " :
KULSO MENETES ATMENETI
s IDOM
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
[ O-RING: EPDM
| MENET: EN 10226-1 (ex ISO 7/1)
: Z
CODE mnr; : I':gh man mzm mYm @ @ @ €

887308012V 12x3/8" 375 7 18 34 10* 300 8,57
B87102012U 2x1/2" 40,5 215 22 52 0% 300 8,80
687308015V 15x3/8" 40 18 18 1 0% 300 10,68
8871020160 15xi/2" 44 22 22 54 10* 300 a90
6873040150 15x3/4" 48 27 24 70 1a* 200 1,09
e87102018U 18xie" 44 2 22 57 10% 300 8,78
8878040180 1Bx3/4" 46 27 24 72 10 200 10,05
8871020220 22x1/2" 45 27 22 79 0% 200 14,49
887304022U 22 x 3/4" 47 21 24 77 0% 200 13,08
887100022U 22xT" 52 34 28 126 10% 100 1750
6873040280 2B x3/4" 48 34 24 107 o* 100 89,17
B887100028U 28xT" 53 34 29 127 o 100 24,30
BB7T14028U 28x1"/4% 58 43 3 187 5% 60 50,00
8871000950 35x1" 56 40 29 162 ow 100 88,38
887114035V 5x1"1/4 57 43 3 188 o* 50 530
B88TI2085U 3xT"2 57 49 31 233 o 50 6748
BE7114042U 42 xT1"V/4 a7 49 31 256 2% 40 72,28
8871120420 42x1"1/2 49 a2 252 Fod 40 644
88720546V 54x11/2 73 61 a2 a0 2% 32 125,51
8872000340 B4x2" ;! 8l 37 372 2% 32 143,57

[*) legkisebb rendelhets mennyiség

172023 mm
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SISTEMI DI RACCORDI A PRESSA —C Y
n Prama FIttInI]I;:JtCMI 2 Prassfittingsysteme IR!Ev:timu de raccords a asrtir # Siatema de seceacrion para pransar A E S I3 H E S UH,K o
87077
T / : €80y
== / {f&' g BELSG MENETES ATMENETI
| J IDOM
- ANYAGA: Cu-DHP89,9 - CW024A

O-RING: EPDM
MENET: EN 10226-1 {ex ISQ 711)

CODE m% :I:gh ml;n mzm mvm @ @ €
690308012V 12x 378" 35 19,5 35 33 0% 240 848
890102012V 12x1/2 3835 24 4 49 0% 240 848
8803080150 15x3/8" 36 215 2 4] 10% 240 9,28
8901020150 15x1/2" 43 24 5 53 10* 240 857
690304015U 15x3/4" 43 30 4 78 10% 240 17,88
6801020180 Bxi2 425 24 45 56 10 240 1,808
880304018U 18x3/4" 43 30 4 76 0% 200 23,33
8801020220 2xye 43 285 4 82 10 200 18,18
8003040220 22x 34" &4 30 4 80 o> 150 14,38
8301000220 22xT 47 35 4 12 10~ 100 2140
690102028V 28x1/2" 42 34 2 187 5w 100 £222
8903040280  28x34" 43 % 25 15 5 100 4888
890100028U 28T 47 375 3 12 o* 100 28,34
890115028V 28x1"1%4 54 4B 8 161 S 48,34
B8R030403%U  35x34" 45 40 2 182 5* 80 55,07
880100035V 35xT 48 40 15 158 5 80 50,02
B80N4035V asx"va 55 46 7 183 i 50 58,30
880140420 42xT"1/4 60 48 4 237 2 40 8241
890112042V 42x1M72 64 53 ] 251 2* 40 84,55

680200054U 54x2" 73 85 & 359 2% 20 Ll

[*) legkisebb rendelhets mennyiség

1/2023




SISTEMI DI RACC ESSARE
A E S PRE S UN‘KO Presa Fitting Systems ¢ Presefittingeystame # Systhmes de raccords asertir § Sistema :m:npn :::.: n

Ile7077
. L. . 691U -

SZUKITO EGYENES CSOVEGGEL
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

w3 & A ¢

681015012V 15x12 47 26,5 26 1o* 300 5,20
601018012V Bxi2 48 285 30 0* 300 535
891018015V 1Bx15 56 34 g7 o> 300 529
881022015U 22x15 60 38 44 10* 300 628
6810220180 22x18 S8 38 48 10* 300 8,38
6910280150 28x15 87 45 57 L 200 18,81
681028018V 28x18 B5 43 59 o* 200 .28
golazso22y 28x22 B4 4 68 5* 200 16,72
8091035022V 3ox22 n 48 86 o 100 18,78
881035028V 3xze 68 44 gl 5 80 21,58
8810420220 42x22 89 66 128 2% 80 33,78
8910420280 42x28 87 83 132 2* 80 3288
0881042035V 42x35 a5 59 143 2 40 212
691054035V 54x385 a7 7 194 2* 40 44,88
~ 681054042V S4x42 104 68 222 2% a2 42,04

[*) legkisebb rendelhetd mennyiség

684/001U - I

L _— -
= L HOLLANDIS ATMENETI IDOM
i : ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CWO024A
O-RING: EPDM
TOMITES: EPDM
MENET: ISO 2281 {ex DIN 259)

conk L - e - W R -

8845012001V 12 63 26 18,2x11,2thk 2 87 0% 100 68,08
884015001V 15 35 29,5 24x14 thk2,5 185 0% 100 8782
884018001V 8 74,5 305 24x14 thk 2,5 72 10+ 100 80,84
884022001V 22 785 25 90x20thk 2,5 248 0% B0 nzme
8840280010 28 83 35 3x27thk 2,5 380 o* 30 120,17
884085001V 35 84,5 425 44,5x30thk2,5 624 o* 20 198,82
8845042001V 42 ms 38,5 SBx42thk 2,5 823 2% 20 184,83
884054001V 54 128 47 71,5x58 thk 3 1406 2* 10 302,28

(*) legkisebb rendeihet mennyiség

1/2023 Egm;nuu




.Y
ﬂﬂ;ﬂ?ﬁﬁ:ﬂ:m :vstlmll do raccorcs s sartir § Sistama de accesorics para prensar A E S P R Es UN’K o

684/002U

KULSO MENETES ATMENETI
CSATLAKOZO IDOM

ANYAQA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

TOMITES: EPDM
MENET: EN 10226-1 {ex I1SO 7/1)

CODE rn:'xxlr'nlch mIFn mzm E:n.:l“ @ @ €

884012012V 12x3/8" 56,5 a8 18,2x11,2 thk 2 123 o* 120 4785
884012002V 2x12° 58,5 4] 18,:2x11,2thk 2 m 0% 120 £7,5%
684015002V 15x1/2" 66,5 305 24x14 thk2,5 182 o 120 4735
854015012V Bxas" 675 455 24x14thk2.5 ] 0% 80 83,04
6840180020 18x1/2" 679 43,5 24x14thk 2,5 67 o 120 83,66
8840180120 18 x3/4" 68,5 48,5 24x14thk 2,5 186 o> 80 85,59
8840220220 2x1/2" 80,5 975 24x14 thk2,5 202 10* 120 88,52
884022002V 2x 34" 815 98,5 24x14thk 2,5 292 o BO 68,47
884022012y 22x1° 755 525 30x20 thk 2,5 308 10* 50 88,86
8840280120 28x3/4" 88,5 82,5 30x20 thk 2,5 297 g 80 84,30
684028002V 28x1" B S7 38327 thk 2,5 410 5 50 81,05
8840385002U0 35X 20,5 B45 44,5x30thk2,5 675 o 30 118,36
884042002V  42x1"/2 86,5 80,5 Sex42thk2,5 863 * 30 165,05
884054002V S54x2" 3 72 7,5x63 thk3 1520 2% 18 218,38

f-*] lzgl;ebb rendelhetd mennylség

= L = 669/M U

r—E— ’| KULSO MENETES ATEMENETI IDOM,

E—T SIMA CSOVEGGEL

_ ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
| O-RING: EPDM
| ! MENET: EN 102261 {ex ISO 71)
"y

CODE mgl.x'ir?ch ml?n rnzm rnvm @ @ €
888102112V 12x1e" 44 22 215 49 10* 300 23,80
6881021150 15x1/2° 47 25 22 81 0% 300 24,87
B869102118U ' 18xl2" 47 25 22 53 10* 800 25,88
B868304N18U 18x3/4" 48 25 27 7l 10* 200 27,86
8691021220 22x1/2" 48 26 - 24 63 1o* 200 3882
868304122V 22x 374" S0 26 27 72 10* 200 £1,78
8680304128V 28 x 3/4" 53 29 30 83 &% 150 80,33
8801001280 28x1" 58 29 34 121 5e 100 63,04
660114185V 35 x1"V/4 82 a 43 188 o 40 80,82
888112142V &2x1M72 78 48 a0 255 2% 40 I&O.Sj

8832001540 54x2" 88 51 85 414 2% 20 12836
(*] unith minima di vendita / minimum selfing quantity .

G /2023 ) W
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—t\ ® RACCO!
A E S @ R Es UNIKO Press Fitting Systems ® Preasfittingsyatame ¥ Systémes d'nrll:etftlhs:r::rl Psllmd-::';:l:n::::ll:: m

. B7077
L 669/FU
e Lo ——
- - / BELSO MENETES ATEMENETI IDOM, SIMA
\ﬁ CSOVEGGEL
I “— 1“‘ ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
. 3 O-RING: EPDM
L - MENET: EN 10226-1 (ex ISO 7/1)
Y
Dex L F 4 Y
CODE mmx Ilr?r:h mm mm mm @ @ €
88830B0T2U  12x3/5" 39 22 25 4 0% 300 2548
@89102012V 2xe 42 2 24 48 o 300 25,51
8883080150  15x3/E" 40 25 215 40 o~ 300 27,58
889102015V 15212 48 25 24 51 0% 300 2788
860102018V Bx1/2" 45 25 24 55 10* 200 28,31
B889304D18U  1Bx34" 48 25 a0 72 10% 200 28,15
888102022V 22x1/2" 47 28 27 B0 10% 200 8545
8893040220  Z2x3u" 47 26 30 77 0% 200 40,88
6603040280  2Bx3/4" 47 29 34 107 5w 150 s
668100028V 28xT" 53 28 875 118 g 100 82,70
e6eM4035U  35x1M4 ] 31 48 183 5w 50 109,20
@89M2042U0  42xT/2 y1 48 53 253 2% 40 22,2
8892000540 54x2* B3 51 65 367 2% 13 208,80
[*) legkisebb rendelhet mennyisig
- BE7077
- 685/000U
90° BELSO MENETES FALI CSATLAKOZO
- KONYOK
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CWD24A
O-RING; EPDM
_ MENET: EN 10226-1 {ex ISO 7/1)
DexR L1 L2 4] A B D
CODE rnmxln';h mm mm mm mm mm mm mm @ @ €
8851020120  12x1/2* 42 23 233 7 40 15 7 128 10% 100 18,07
8651020150 15x1/2* 435 225 215 85 40 1% 65 8 10* 100 19,07
885102018V  18x1/2" 435 24 215 8 40 15 85 182 0% 100 4281
BB3304022U 22x3/4° 445 29 215 18 50 20 B5 248 5* 50 3017

(*}unltd minima di vendita / minimum selling quantity

172023 @‘m
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e

—_— O\
fm?;mgﬂmlzwﬁr;ﬁm"d"mndu wortir ® Sistemade accesorios para prensar A E S P R IES UN’K O

- - B7077]
_— 685/003U
- A__ P!
=t | |- T | HAROMAGU FALI CSATLAKOZO-
. ey’ T KONYOK
) R F"J 3 ‘ ‘ ANYAGA: Cu-DHP98,9 - CW024A
H = O-RING: EPDM
i |'_|I I \J MENET: EN 10228-1 (ex ISO 7/1)
| | '* | L
. & : R

DexRpxDe 4] L2 zl 2 A B [+ D
CODE mmx Irllighxmm mm mm mm mm mm mm mm mm @ @ €
8851028150 15x1/2"x15 56 23 34 7 40 13 50 65 221 80 79,74

6851029180  18x1/2°x18 56 23 34 7 40 <] 50 65 234 5" 50 8889
8851023220 2 22x1/2"x22 63 23 40 7 40 16 50 69 315 2% S0 8182

[*] legkisebb rendelhetd mennyiség

B7077
679/001U -
p—— - KEROULO IDOM KB

' I ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CWO024A

ri nl ii"‘-m #’..u - . _+. . O-RING: EPDM

_——

o w5 B P e

8700120010 12 975 79 25 37 54 10* 150 14,78
879015001V 15 N5 83 12 27 70 0% 100 14,73
8780180010 18 120 08 13 3 a7 10+ 100 21,85
8780220000 22 141 ne 17 38 138 10* 50 28,22
[*) legkizebb rendelhets mennyiség
L B7077
679/002U B2
"’F’"‘k ; — "U" ALAKU KERULG IDOM BB

i H2 ANYAGA: Cu-DHP99.9 - CW024A
P .o W a . O-RING: EPDM
AL ' ' S :
- 2 - -

con:lg:nm;;mmmﬁéﬁﬁc

8780120020 12 134 a 20 a2 n 10* 150 28,12
6780150020 15 134 80 20 35 at o* 100 38,54
872018002V 8 144 100 20 38 13 0% 100 41,83
78022002V 22 161 15 29 45 1863 0% S0 - 4&BO7

(*] legkisebb rendelhetd mennyiség

mm 172023
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SISTEMI DI RACCORDI A PRESSARE H

—\
A E S P H Es UN’K o Prean Fiiting Syatems @ Pressfittingeystema # Systémes da raecards asertir 8 Slstemade accaanrios para prensar

o

o [l :7077
683/000AU
CSATLAKOZO ADAPTER
ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
O-RING: EPDM

De ]| D2 L ]

CooE mm mm mm mm mm @ @ €
883015014U (1) 15x14 15 (1) 52 6,5 S3 o* 300 ondemand
8683015018V ([2) 15x16 15 18 52 85 81 0" 300 on demand
88301801BU (2] 18x18 18 16 53 15 72 10% 800 ondemand

(*} legkisebb rendelhetd mennyiség
{1) DN 14 mm méret préselése 15 mm préspofival végzends
{2} DN 16 mm méret préselése 18 mm préspoféval végzendd
- 7077
669/FAU
et =
- 5 - $20KITO ADAPTER
o ANYAGA: Cu-DHP99,9 - CW024A
| O-RING: EPDM
Dif - - | - |p2
Ll
D m L z -

CooE mm mm mm mm mm @ @ €
868014015U (1) 14x15 1L 15 52 28,5 4B o+ 300 ondsmand
86001801SU {2) 1Bx15 16 15 53 20,5 a3 0% 300 on demand
6BS01BDIBU (2) 16x18 1B 18 53 20,5 64 o~ 300 on demand

{*) legkisebb rendelhet§ mennylség
(1} DN 14 mm méret préselése 15 mm préspoféval végrends
(2} DN 16 mm méret préselése 18 mm préspoféval végzends

1/2023
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